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Wybor rodzaju sprzegfa.

Tabela momentow dokrecania

Precyzyjne regulowane sprzegto wytaczajace
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Przeznaczone do potaczen krytycznych obejmujacych tworzywa sztuczne, materiaty
kompozytowe i metale. Zalecane w sytuacjach wymagajacych bardzo doktadnego
ustawienia momentu. Automatyczne wytaczenie ogranicza zuzycie powietrza. Moment
moze by¢ tatwo ustawiony bez demontazu narzedzia.

Sprzegto ktowe (z ktami skosnymi)

Przeznaczone do pofaczen, w ktérych wymagany moment roboczy moze przewyzszaé
koricowy moment dokrecenia.
Zalecane do drewna oraz $rub samogwintujacych, gdzie wystepujg zmienne wymagania
momentu. Uzyskiwany moment zalezy od operatora oraz mocy narzedzia; moze by¢
ograniczany przez zmiane cisnienia zasilania.

Regulowane sprzegto poslizgowe
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Doskonate sprzeglo ogdlnego stosowania. Mechanizm sprzegta przecigzeniowego
zawiera do 24 kulek stalowych zapewniajacych ptynne dziatanie i zwigkszong zywotno$é
sprzegta, doktadne ustawienie momentu i zmniejszenie wibracji.

Bezposrednie przeniesienie napedu

Przeznaczone do potaczen podatnych w drewnie i innych materiatach przy mniejszych
wymaganiach dotyczacych momentu dokrecania. Uzyskiwany moment zalezy od
operatora oraz mocy narzedzia. Moze by¢ ograniczany przez zmiane cisnienia zasilania.

Rodzaje pofaczen
skrecanych

Potaczenie sztywne
Malty opdr na poczatku

i w czasie wkrecania, wzrasta
nagle po dokreceniu

Pofaczenie podatne
Op6r wkrecania wzrasta
stopniowo (np. jak przy
$ciskaniu podatnej uszczelki)

Wkrety samogwintujace
Duzy wstepny opér gwintowania
maleje i ponownie narasta
skokowo (B) lub stopniowo (A)

Blacho-wkrety
Poczatkowo rosnacy opor
wkrecania maleje po
przegwintowaniu, a nastepnie
ponownie rosnie.

Wkrety do drewna
Maty opdr poczatkowy narasta
stopniowo w czasie wkrecania.
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Podstawowe Q ] 2 B Q <
rodzaje sprzegiet OBROT OBROT OBROT OBROT OBROT
Sperg}o wy{qczajqce DOSKONALE do wszystkich NAJLEPSZE do wszystkich NAJLEPSZE do wszystkich DOSKONALE do wszystkich
$rub wymagajacych bardzo $rub wymagajacych bardzo $rub, jezeli moment $rub. Niewskazane, gdy Niezalecane.
doktadnego momentu. doktadnego momentu. gwintowania nie przekracza moment zerwania gwintu
momentu koricowego. przekracza moment gwintowania
Sprzegto poslizgowe | BARDZO DOBRE do BARDZO DOBRE do BARDZO DOBRE do wszystkich | DOBRE dla wiekszosci $rub, ODPOWIEDNIE

Sprzegto ktowe

Bezposrednie
przeniesienie napedu

wiekszosci $rub, dla ktérych
moment dokrecania jest wazny.

ODPOWIEDNIE dla wszystkich
$rub, jesli nie jest wymagany
bardzo doktadny moment.

W rekach do$wiadczonego
operatora DOBRE do
wszystkich $rub.

wigkszosci $rub, dla ktérych
moment dokrecania jest wazny.

DOBRE dla wigkszosci $rub,
jesli nie jest wymagany bardzo
doktadny moment.

DOBRE do duzych i $rednich
$rub. Nalezy unika¢ duzych
predkosci wkrecania przy
malych $rubach.

$rub, jezeli moment gwintowania
nie przekracza momentu
koncowego.

BARDZO DOBRE, gdy moment
gwintowania znacznie
przekracza koficowy moment
dokrecania.

NIEZALECANE, o ile moment
zerwania gwintu nie jest
znacznie wigkszy od momentu
gwintowania.

dla ktérych moment zerwania
gwintu jest wigkszy niz moment
gwintowania.

NAJLEPSZE, gdy arkusze
blachy sg przesunigte...
DOBRE, gdy moment
gwintowania jest wiekszy od
momentu koricowego.
NIEZALECANE, o ile moment
zerwania gwintu nie jest
znacznie wiekszy od momentu
gwintowania.

dla wszystkich $rub.

NAJLEPSZE do wszystkich
rodzajow $rub.

DOBRE do duzych i $rednich
$rub. Nalezy unika¢ duzych
predko$ci wkrecania przy
matych $rubach.

Tabela momentow dokrecania [w Nm] w zaleznosci od klasy $rub wedtug 1ISO898/1, DIN ISO 898/1 , NF E 25. 100

Pierwsza liczba = sita zrywajaca [kG/mm? / 10], druga liczba = 10 x stosunek minimalnej granicy plastycznosci do sity zrywajacej.

Gwint Sze$ciokat tha 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9
M4 7 mm 0,827 1,10 1,47 1,37 1,83 2,20 2,94 413 4,96
M5 8 mm 1,60 2,14 2,85 2,68 3,57 4,28 5,71 8,04 9,65
M6 10 mm 2,78 3,70 4,94 4,63 6,17 741 9,88 13,90 16,68
M7 11 mm 4,50 6,00 8,00 7,50 10,00 12,00 16,0 22,50 27,01
M8 13 mm 6,64 8,86 11,81 11,08 14,77 17,72 23,63 33,24 39,88
M10 16 mm 13,04 17,39 23,19 21,74 28,99 34,79 46,38 65,23 78,27
M12 18 mm 22,24 29,66 39,54 37,07 49,43 59,32 79,09 111,00 133,00
M14 21 mm 35,32 47,10 62,80 58,87 78,50 94,20 125,00 176,00 211,00
M16 24 mm 54,38 72,51 96,68 90,64 120,00 145,00 193,00 271,00 326,00

Granica plastycznosci [kG/mm’] 180 240 320 300 400 480 640 900 1080

Uwaga: Warto$ci momentéw podane sa w przyblizeniu i obliczane przy zatozeniu wspétczynnika tarcia 0,125.
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Wkretarki proste

Wkretarki serii Q:

Predkos¢ <« | Odstep
o Niezmienna Typ Moment maks. Waga |Dlugosé od 0si
doktadnos¢ [Nm] [obr/min] | [kg] | [mm] [mm]
przy 1.000.000 Samoczynne wylaczanie - uruchamianie dociskiem
dokreceniu QS1P10S1D 1RPLS1 05-15 2800 05 | 213 14
° PIQé lat gwarancji na Sprzeg}o 1RPMS1 05-23 1650 0,5 222 14
samoczynnie wylaczajace lePZOng gg -2,5 2008 ggg gg 22
« Pierwsze miejsce w ocenie specjalistow od ergonomii (12R I%II\Dlgl 1D 05 2‘11 1(7)(1)0 o inoS izl
(owalny przekrdj i kotnierz oporowy) S1P10S1D 013 - 4’5 1000 0 ’62 - ”
o Wieszak i wkretak do regulacji w wyposazeniu standardowym Q 19" '
o Wbudowany modut pamieci , TouchSync” do zarzadzania srodkami ruchomymi g;igggsw gg : gi ggg 00’652 ggé ;‘2‘
Wyposazenie dodatkoy\(e serii _Q: k_<_>|orowe qslony sprzegta 41SA17PSQ4-EU 1:7 ; 6:8 1700 1”3 260 20
___doatwej identyfikacji narzedzia 41SAL0PSQ4-EU |1,7-90 1000 | 13 260 | 20
oL koinierzem oporowym | _bez kolnierza oporowego 41SA8PSQAEU |17-113| 800 | 13 | 260 | 20
S . Socenn | pomarancZowy Samoczynne wylaczanie - start dzwignia i dociskiem
TRH-40-23-G zielony TRH-40-24-G zielony
TRH-40-23-B niebieski | TRH-40-24-B | niebieski QS1T20S1D 05-25 2000 069 241 | 22
TRH-40-23-Y | jasnoszary | TRH-40-24-Y | jasno szary QS1T10S1D 03-45 1000 069 241 | 22
TAH-40-23 czerwony QS1T05S1D 0,3-54 500 0,69 | 241 22

41SA10LPQ4-EU |1 1,7-9,0 1000 14 | 277 20
41SA8LPQ4-EU  |1,7-11,3 800 14 | 277 20
Samoczynne wylaczanie - uruchamianie dzwignia
QS1L20S1D 05-25 2000 |0,69 | 241 22

QS1L10S1D 03-45 1000 0,69 @241 22
QS1L05S1D 03-54 500 0,69 | 241 22
QS1L02S1D 03-54 250 0,69 | 241 22
Sprzegto poslizgowe - uruchamianie dociskiem

1RPNS1 1RPMC1 05-23 1650 05 | 222 14
QS1P20C1D 05-31 2000 |062 | 223 22
1RPNC1 03-34 1000 05 | 222 14

QS1P10C1D 03-45 1000 0,62 | 223 22
QS1P05C1D 03-54 500 0,62 | 223 22
41SC10PSQ4-EU 11,1-9,0 1000 14 | 277 20
Sprzegto poslizgowe - uruchamianie dzwignig i dociskiem

41SA10PSQ4-EU QS1T20C1D 03-31| 2000 [069 | 241 | 22

QS1T10C1D 0,3-45 1000 /0,69 | 241 22

»TouchSync” - zestaw do zarzadzania $rodkami ruchomymi AMSKIT250 QS1T05C1D 0,3-54 500 0,69 | 241 22
o Wygodna i wydajna metoda gospodarki wydatkami na narzedzia i inne $rodki ruchome.  Sprzegto poslizgowe — uruchamianie dzwignia

o Oszczedno$¢ czasu i pieniedzy: szybka aktualizacja stanu $rodkéw ruchomych 1RLMC1 0,3-23 1650 05 | 222 14

(lokalizacja, koszt i ,starzenie sig”), prognozowanie zuzycia, naprawy prewencyjnej lub  QS1L20C1D 0,3-31 2000 0,69 | 241 22

wymiany. 1RLNC1 0,3-34 1000 05 | 222 14

o Zapewnienie aktualnej kalibracji w celu zagwarantowania statej jakosci wyrobow QS1L10C1D 03-45 1000 0,69 | 241 22

i unikniecia kosztow z tytutu napraw i brakéw. Przypomnienie o konieczno$ci re-kalibracji! QS1L05C1D 03-54 500 0,69 | 241 22

e Szybka i prosta synchronizacja danych miedzy komputerem a $rodkiem trwatym. 41SC17LTQ4-EU | 1,1-6,8 1700 14 | 277 20

o Przechowywanie danych zaréwno na narzedziu, jak i w bazie danych. Wbudowany modut  41SC10LTQ4-EU | 1,1-9,0 1000 14 | 277 20

pamieci z narzedziach serii Q oraz urzadzeniach pomiarowych serii ET. Bez sprzegta - uruchamianie dzwignia

o Zestaw AMSKIT250 obejmuje: e QS1L20D1D max 2,9 2000 06 | 241 22

oprogramowanie , TouchSync”, prébnik, s | QSI1L10D1D max52 | 1000 | 06 | 241 22

QS1L05D1D max 9,8 500 06 | 241 22

kabel RS232 oraz zasilacz sieciowy. TI‘E] =

Ltatwa w montazu tuleja umozliwia
rozszerzenie stosowania
TouchSync na wszystkie
narzedzia pneumatyczne.

BSP size NPT size

1/4") AMS-4BSP | AMS-4ANPT
Fd

l

3/8" AMS-6BSP | AMS-6NPT
1/2"| AMS-8BSP | AMS-8NPT
1" | AMS-12BSP | AMS-12NPT

e Szybka i tatwa w montazu: do zamocowania
na narzedziu wystarczy kilka minut
e Niepowtarzalny numer identyfikacyjny

wkretarka serii 41
z opcjonalnym

e : : uchwytem
zapewnia sIedz’e:me ngrz?dma w fabryce BIO-BRACE
o Duza pojemno$¢ pamieci: 64 kB SBB4-AR

w celu zapisu réznych informacii
i wydtuzenia czasu eksploatacji.

Wszystkie wkretarki w wersji dwukierunkowej z uchwytem do szybkiej wymiany korncowek — szesciokat 1/4". Na zyczenie inne zamocowanie koncowek
wkretarskich. Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Wlot powietrza 1/4"NPT (1/8"NPT dla serii "1"). Zalecana & przewodu: 8 mm (serie "1"i "Q"- 6 mm).
Emisja dzwieku: seria"1" < 73 dBa, serie "5"i"Q" < 76 dBa, pozostate < 79 dBa. Wibracje: serie "1"i"Q"< 0,9 m/s’, pozostate < 2 m/s’. Zuzycie powietrza: seria"1"-

51/s, serie"Q"i"5"- 7-81/s, seria"41"- 101/s, seria"7"- 121/s.
@ Ingersoll Rand 3



Wkretarki pistoletowe

Wkretarki serii Q: Standardowo: Predkosé T Odst
« Modut pamieci do zarzadzania $rodkami ruchomymi mozliwe Typ Moment | "2 o | Waga |Diugost | S Y
,TouchSync” podiaczenie [Nm] | [obr/min] | [kg] | [mm] | [mm]
o W komplecie: wkretak do regulacji oraz wieszak powietrza Samoczynne wylaczanie - start: docisk + spust
° Njezmienna dokigdnoé(: nawet przy milion_ie dokreceﬁ z gory lub z dotu 1RTMS1 05-23| 1650 |0,68 | 217 14
* Pie¢ lat gwarancji na sprzeglo samoczynnie wytaczajace .’ QP1T20S1TD | 0,5-25| 2000 | 0,84 | 224 | 147
o Pierwsze miejsce w ocenie specjalistow od ergonomii QP1T17S1TD 03-31| 1710 | 084 | 224 147
(wywazenie, profilowana rekojes¢, spust na dwa palce) 1RTNS1 0’5 ) 3' 4 1000 0168 217 1 4
% QP1T10S1TD 03-45| 1000 |0,84 | 224 | 147
) 1RTQS1 03-51 500 068 222 | 14

QP1T05S1TD 03-54| 500 |084 | 224 | 147
41PA16TPQ4-EU | 1,7-6,8 | 1600 | 1,4 | 249 22
41PA10TPQ4-EU | 1,7-9,0 | 1000 | 1,4 | 249 22
41PABTPQ4-EU | 1,711,3 | 800 14 | 249 22
Samoczynne wylaczanie — uruchamianie spustem
QP1S17S1TD 03-31| 1710 084 | 224 | 147
QP1S10S1TD 0,3-45 1000 084 | 224 | 147

Opcja: kolorowe zakonczenia
rekojesci wkretarek serii Q
do fatwej identyfikacji narzedzia

TRP-40-B-R  [pomarariczowa QP1S05S1TD | 0,3-54 | 500 | 084 | 224 | 147
ﬁgig'g'g nizég'izfs‘ia QP1S02S1TD | 0,3-54 | 250 | 084 | 224 | 147
“au-5- . ) . . 41PA10TSQ4-EU | 1,7-9,0 | 1000 | 1.4 | 249 | 22
Lot L Opcja: mniejsza 41PA8TSQ?1-EU 17113 | 800 | 14 | 249 | 22
-40- czerwona jesé -40- L :
rekojes¢ TRP-40-1 ‘ Sprzegto poslizgowe - start: docisk + spust

QP1T17C1TD 03-31| 1710 | 084 | 223 | 147
QP1T10C1TD 03-45 1000 084 | 223 | 147

ﬁ-ﬂ " Sprzegto poslizgowe — uruchamianie samym spustem
= 1RAMC1 0,3-2,3| 1650 |0,68 | 217 14
QP1S17C1TD 03-3,1| 1710 | 0,84 | 223 14,7
1RTQS1 1RANC1 05-34| 1000 |0,68 | 217 14
5RALC1-EU 15-4,0] 2000 1,2 222 21

QP1S10C1TD 03-45| 1000 |0,84 | 223 | 147
QP1S05C1TD 03-54| 500 |084 223 | 147
41PC17TSQ4-EU | 1,1-6,0 | 1700 | 1,4 | 229 20
5RANCI-EU 15-80 900 | 13 | 241 21
41PC10TSQ4-EU | 1,1-9,0 | 1000 | 1,4 | 239 20
41PC8TSQ4-EU 11-113| 800 | 14 | 239 20
7RAMCI-EU 23-125/ 1000 | 1,5 | 268 22
Sprzegto klowe - uruchamianie samym spustem
SG022B-9-Q-EU | max4,3 | 900 | 0,7 | 140 17
41PP25TSQ4-EU | max 5,1 | 2500 | 1,0 & 183 20
41PP17TSQ4-EU | max 7,3 | 1700 | 1,1 | 193 20
5RANP1-EU max8,0 900 | 1,0 | 203 21
7RAMP1-EU max 13,1, 1000 | 14 | 237 22
41PP8TSQ4-EU |max 136/ 800 | 1,1 | 193 20
7RANP1-EU max 188, 700 | 14 | 237 22
Bez sprzegta — uruchamianie samym spustem
QP1S17D1TD max 3,4 | 1710 | 0,7 | 162 | 14,7
5RALD1-EU max 4,0 | 2000 | 09 | 184 21
QP1S10D1TD max5,2 | 1000 | 0,7 | 162 | 14,7
QP1S05D1TD max9,8 | 500 | 0,7 | 162 | 14,7
41PD17TSQ4-EU | max 7,3 | 1700 | 1,0 | 188 20
5RAND1-EU max8,0 | 900 | 1,0 | 203 21
41PD8TSQ4-EU |max136/ 800 | 1,0 | 188 20

41PA8TPQ4-EU
z miekkim pokryciem rekojesci
»Skinsulate”

7RAMC1-EU

S5RANP1-EU

Obrotowe ziacza utatwiajace prace narzedziem
SWIVEL-IT™

Nr kat. Gwint wlotu | Gwint wylotu | Przeplyw
AS-1/4 14" NPT | 1/4"NPT | 118I/s
AS-3/8 3/8"NPT| 3/8"NPT | 21,21l/s
AS-1/2 1/2" NPT | 1/2" NPT | 28,31/s
SG022B-9-Q-EU ASA-1/4 1/4" NPT | 1/4" NPT | regulacja

DV7MN18FB14 | 1/8" NPT | 1/4"BSP | 121/s
DV7MN14FB14 | 1/4" NPT | 1/4"BSP | 121/s
DV7MB14FB14 | 1/4"BSP | 1/4"BSP | 12l/s
DV11IMN38FB38 3/8" NPT | 3/8"BSP | 30l/s
DV11MB38FB38 3/8" BSP | 3/8"BSP | 30l/s

Wszystkie wkretarki w wersji dwukierunkowej z uchwytem do szybkiej wymiany koncoéwek — szesciokat 1/4". Na zyczenie inne zamocowanie koncowek
wkretarskich. Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Wlot powietrza 1/4" NPT (1/8"NPT dla serii "1"). Zalecana & przewodu, emisja dzwieku poziom wibracji
i zuzycie powietrza - patrz poprzednia strona.
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Wkretarki elektryczne VersaTec™

Wyposazenie dodatkowe do wkretarek duzej mocy: niski kotnierz
EP4007N-123, wieszaki: pionowy EP4007N-365, poziomy EP4007N-366

(start dociskiem) | (start dzwignia) -

[Nm] [obr./min.] [kg] [mm]
Wkretarki duzej mocy 230 V beztransformatorowe proste
EP1510E” |EL1510E” [0,6-1,7 1000 0,73 273
EP2607E EL2607E 12-29 700 0,73 273
EP4004E® |ET4004E® 2,0-45 400 0,73 273
Whkretarki duzej mocy 34 V DC proste
EP1512S” |EL1512S” |06-1,7 1200 0,68 273
EP1525S ¥ |EL1525S” 0,6-1,7 2500 0,68 273
EP2608S EL2608S 12-29 800 0,68 273
EP2616S EL2616S 12-29 1600 0,68 273
EP4005S® |ET4005S? [2,0-45 500 0,78 273
EP4011S? |ET4011S? [2,0-45 1100 0,78 273
Y - Opcja za doptata;: sprezyna sprzegta VDS-511: 0,2-0,8 Nm
2 - W komplecie zdejmowany uchwyt pistoletowy EP4007N-48
Zasilacze Napigcie Waga Wymiary Regulacja Maks.

wyjsciowe (dt. x szer. x wys.) | predkosci ilos¢

230VAC V] [ka] [mm] i plynny start | narzedzi
EC34ES-29 | =34 48 | 220x115x102| - 2
EC34ES-19 | =34 46 |220x115x102| - 1
EC24E? =24 2,3 | 267 x83x104 tak 1
EC24E-ESD| =24 23 | 267x83x104 tak 1

¥ - Réwniez EC34ES-x-CPU / EC24E-CPU z mozliwoscig podtaczenia
do ukfadu kontroli poprawnos$ci dokrecenia EC24-DC lub innego

T o | st 2 g OV ot
[Nm] ¥ [obr/min] | [kg] | [mm]

Wkretarki proste 24 V DC ¥

ELO109E 0,03-0,15| 650-950 | 0,32 235 | D4 mm

ELO410E 0,06-050| 750-1000| 0,36 | 235 | @®@1/4"

EL1007E 055-12| 500-700 | 0,36 235  @1/4"

Antyelektrostatyczne proste 24 V DC

EL1007BC-ESD | 0,2-1.2 | 500-700 | 040| 267 | @ 1/4"

Antyelektrostatyczne proste 24 V DC z fagodnym wyhamowaniem

EL0410BC-SS-ESD | 0,20 -0,40| 700 - 1000 | 0,40 | 267 | &4 mm
EL0510BC-SS-ESD | 0,25-0,55| 700-1000 | 0,40 | 267 | &4 mm
EL1007BC-SS-ESD | 0,55-1,2 | 500-700 | 0,40 | 267 | ©4mm

% - Zakres dzieki dwom sprezynom sprzegfa (zainstalowana mocniejsza).
Wszystkie narzedzia ESD przystosowane do obszaréw o podwyzszonym
stopniu czystosci klasy 100.

Wkretarka antyelektrostatyczna EL1007BC-SS-ESD

m“‘e‘ ) ‘
EP4007N-48
dodatkowa r

rekojesc¢
pistoletowa do
narzedzi duzej | ,
mocy

Budowa
modutowa

Wkretarki proste duzej mocy moga byé wyposazone

w gtowice katowa 3RL23 (do koricowek 1/4") lub 3RL25 }
(z czopem kradrat. 1/4"). Do instalacji gtowicy wymagane
dodatkowo EL4007N2S5-AHC oraz ET4007N2S5-580.

Wkretarki VersaTec™ to gwarancja wyjatkowej doktadnosci
i powtarzalnosci dokrecania oraz $wietne rozwigzanie
do precyzyjnego montazu drobnych potaczen.

o Ciche i wytrzymate

o Energooszczedne

e Pewne w dziataniu

o Migkka cze$¢ chwytowa

o Kabel do podtgczenia dostarczany z wkretarkg

Seria duzej mocy: 34V oraz 230V:

o Wybdr kierunku wyprowadzenia zasilania

o Sygnalizacja zuzycia szczotek

o L atwa wymiana szczotek z zewnatrz

e Ergonomiczny ksztatt czgsci chwytowej:
o przekroju jajka + kotnierz oporowy

o Zabezpieczenie przed niepozadang zmiang
ustawienia momentu z jego odczytem z zewnatrz.
Jako opcja: klucz do regulacji momentu
bez zdejmowania kotnierza: EP4007N-516

Aaages

Seria 24V
o Regulacja predkosci oraz ptynnego startu

Wyposazenie dodatkowe:

o Przedtuzacz do podiaczenia narzedzia (2 metry)
ES40T-249-2 (EC24) lub EC29-249-2 (EC34)

o Koncowki z chwytem & 4 mm:
DLB2122-10 (Phillips 00), DLB2124-10 (Phillips 0),
DLB2126-10 (Phillips 1), DLB2220-10 (0,3 mm),
DLB2222-10 (0,4 mm), DLB2223-10 (0,5 mm)

o DLW-4100 adapter z chwytem @ 4 mm
do koncowek standardowych

o Tulejki do zasysania prézniowego do wkretarek
serii ESD - patrz strona 18

Serie
34V &
230V

WKRETARKI ANTYELEKTROSTATYCZNE

Elektryczno$¢ statyczna jest wszechobecna. Powstaje wskutek tarcia lub
rozdzielania dwdch elementow. To ktopotliwe zjawisko stato sig obecnie udrekq
w przemysle elektronicznym. Im mniejsze uktady elektroniczne, tym bardziej
wrazliwe na wytadowania elektryczne. Szczegdlnie zagrozone sg obwody
drukowane z uktadami scalonymi.

Wkretarki serii ESD majg zabezpieczenia zapobiegajace gromadzeniu sie
tadunku i wytadowaniom elektrostatycznym. Ulepszony mechanizm sprzegta
redukuje inercje o ok. 90% i przez tagodne wyhamowanie zmniejsza ryzyko
uszkodzenia wrazliwych elementéw elektronicznych.

Wszystkie wkretarki w wersji dwukierunkowe;j
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Wkretarki katowe i klucze katowe

Moment Predkos¢ Odstep Wysolfoéc’
Typ maks. odosi | glowicy
[Nm]  [obr/min] [kg] | [mm] | [mm] [mm]

Wkretarki ze sprzegtem wytaczajacym - dwukierunkowe
QA1L12S1LD | 0,4-3,7 | 1270 | 0,94 303 13 34
1RLN2S3 04-52| 700 | 0,79 315 13 31
QA1LO5SIXLD | 1,4-10 | 500 | 1,05/ 329 13 34
QA1L02SIXLD | 1,4-115 250 |1,05] 329 13 34
Wkretarki ze sprzegtem poslizgowym - dwukierunkowe
QAI1L12CILD Y| 04-3,7 | 1270 | 0,94| 303 13 34
QAI1LO8CILD Y| 0,4-53 | 850 | 0,94| 303 13 34
QAI1LO5CILD Y| 04-64 | 500 | 0,94 303 13 34

Y - Oferowane réwniez bez sprzegfa

Korcowka
wrzeciona

Waga | Dlugosé

1RLN2S3

Wkretarki i klucze katowe serii Q:

o Modut pamieci do zarzadzania zasobami , TouchSync”

o W komplecie: wkretak do regulacji oraz wieszak

o Niezmienna doktadnos$¢ nawet przy milionie dokrecen

o Piec lat gwarancji na sprzegto samoczynnie wylaczajace
o Pierwsze miejsce w ocenie specjalistow od ergonomii

wkretarki z uchwytem
do koncowek z chwytem
sze$ciokatnym 1/4"

Moment Predll((oéé Waga | Dlugosé Ozstep Wy'SOIfOéé Czop QA1L08S1LD
v br Tom | Soe? | kwadrat Opcja serii Q: kolorowe
[Nm] [obr./min.] [kg] [mm] [mm] [mm] pc) :
Klucze katowe ze sprzegtem wylaczajacym — dwukierunkowe ostony otworu sprzegia

41AA9LTS6-EU| 2,8-10,2| 950 | 1,8 | 361 15 38 3/8" TAP-40-B czama
QA1L02S6XLD | 1,4-11,5| 250 | 1,05/ 329 13 34 3/8"
41AA6LTS6-EU| 26-14,7| 600 | 1,8 | 361 16 48 3/8"
Klucze katowe ze sprzegtem poslizgowym — dwukierunkowe
QA1L12CALD | 0,4-3,7 | 1270 | 0,94| 303 13 34 1/4"
QA1LO8CALD | 0,4-54 | 850 | 094 303 13 34 1/4"
QA1LO5CALD | 0,4-6,4 | 500 |0,94| 303 13 34 1/4"
7RLL2C6-EU | 1,7-11,3| 1400 | 15 | 335 13 33 3/8" QA1L08S4LD
5RLN2C6-EU | 1,7-125| 600 | 15| 334 13 33 3/8"
7RLL3C6-EU | 2,8-125| 1400 | 2,2 | 363 18 38 3/8"
7RLM3C6-EU | 2,8-148| 800 | 2,3 | 363 18 38 3/8"
Klucze katowe bez sprzegta — dwukierunkowe
QA1L12D4LD | max4,0 | 1270 | 0,71| 226 13 34 1/4"
QA1LO8DALD | max6,8 | 850 | 0,71 226 13 34 1/4"
QA1LO5DALD | max 11,6 | 500 |0,71| 226 13 34 1/4"
1RLN2D5 max.52 700 | 06| 211 | 13 = 33 14" 41AAILTS6-EU
5RLN2D6-EU | max 12,5 600 | 14 | 276 13 33 3/8"
6WRSP3-EU | max19,6 | 550 | 15 | 286 18 38 3/8"
7RLM3D6-EU | max 19,8 | 800 | 1,6 | 295 18 38 3/8"
6WRSQ3-EU | max258 | 400 | 15| 286 18 38 3/8"
7RLN3D6-EU | max29,9 | 500 | 1,6 | 295 18 38 3/8"
6WRSR3-EU | max 325 325 | 15| 286 18 38 3/8"
8RSP53-EU max61 | 510 | 2,7 | 435 22 41 1/2" 9RSQ83-EU
9RSP53-EU max81 | 425 | 3,3 | 451 22 41 1/2"

9RSQ83-EU max 115 | 300 | 3,5 | 454 25 46 1/2"

QAILI2SALD | 04-37| 1270 | 094] 303 | 13 | 34 14" Sl RertTiac nanetzie
QAIL12S4SD | 04-37 | 1270 | 0,85 298 | 95 | 27 14" TRL415 o
1RLN2S5 04-52 | 700 1079 315 | 13 | 33 4 TREATa Srias
QAIL08SALD | 0,4-53 | 850 | 0,94 303 = 13 = 34 L4 TRL-415-4 Zielona
QAI1LO5S6XLD | 1,4-10 | 500 | 1,05| 329 13 34 3/8 TRL-40-B-Y jasno zielona

Standardowe lub specjalne zamkniete Odsadzone glowice

gtowice odsadzone przeznaczone sg otwarte do dokr@c;p 'a
do dokrecania przewodow
w miejscach hamulcowych
ograniczonego i rurek.
dostepu. Stosowane do
Dostarczone narzedzi pneu-
z narzedziami matycznych
pneumatycznymi i elektrycznych.
i elektrycznymi
(pistoletowymi =
i prostymi).

Na zyczenie w niektdrych narzedziach mozliwe inne zamocowanie koricowek wkretarskich. Parametry dla cisnienia zasilania 620 kPa. Wlot powietrza 1/4" NPT
(seria"1"-1/8"NPT, serie ,8"i ,9"- 1/2"NPT). Zalecana & przewodu 8 mm (serie "1"i,Q" - 6 mm, serie ,8"i,9" - 13 mm). Emisja dzwigku : seria"1" <73 dBa, serie
"5"&"Q" <76 dBa, serie "41","6"i"7" <80 dBa, serie ,8",9” < 85 dBa. Wibracje: seria"Q" < 0,9 m/s’, pozostate < 2 m/s’. Zuzycie powietrza: seria"1"-5 /s, serie "Q"
i"5"-7-8lls, serie"41","6","7"-9-12 /s, seria"8"- 26 I/s, seria"9"- 301/s.
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Wkretarki i klucze katowe serii LD, BALD oraz QS33, QA33

Wqutarki Moment P'ﬁ::ﬁfé vgi:::g;c 2?15;2? Diugo$é | Waga ’\'A(gcﬁg\gzz;f Whkretarki Moment Pr:l:';‘s’éé ?:Is:z’i) Dlugosé| Waga
F klucze katowe [Nm] [obr/min] +kofcowki | [mm] | [mm] | [kg] proste INw] [obrimin] [mm] | [mm] | [k
BALDI214RD5-R25-H4 [1,4-35 1200 | 305 | 125 284 | 10 | @ U4  [DI214RD5-Q4 125 | 1500 | 16/17 | 231 | 0.7
BALD1207RD5-R25-H4 26-65 650 & 305 125 275 10 @U4"  [DI207RD5-Q4 17-42| 800 | 16/17 | 231 | 07
BALD2210RD5-R25-S6 |32-8| 900 | 305 | 125 314 | 13| W38"  |D2214RD5-Q4 1845 1550 | 18 | 272 | 10
BALDI202RD5-R25-H4 | 4-10 | 140 | 305 125 287 @11 @U4"  [D2210RD5-Q4 246 | 1000 18 | 272 | 10
QA33SB10RL-2556  |5-11,5| 1025 32 125| 341 | 1,4 W38 LD1202RD5-Q4 328 | 200 | 16/17 | 243 | 08
BALD2206RD5-R25-S6 4,8-12| 580 |« 305 125 314 13 m3B8"  L[D2206RD5-Q4 410 | 600 | 18 | 272 | 1,0
QA33SBO8RL-25S6  5,5-15 800 32 125| 341 | 1,5 m3/8"  QA4ASLSO12BP20S06 6-12 | 1050 « 22 | 300 | 13
QA33SBO6RL-25S6  8,5-20 625 32 |125| 341 |15 MW3/8"  QA4ASLSO15BP20S06| 715 | 850 | 22 | 300 @ 13
QA33SCO4RL-28S6  |15-30| 425 33 14 | 364 | 15| m38"  QA4ASLSO20BP20S06 1020 600 | 22 | 320 | 14
QA33SCO3RL-35S6 1 18-40 325 4 175 392 | 1,9 | W38"  QA4ASLSO27BP20S06 1427 | 450 | 22 | 350 | 14
BALD4205RD5-R35-S6 |21-52| 490 4 175| 415 | 23 | m3/8"  QA4ASLSO46BP20S06| 20-46 | 250 | 22 | 400 | 15
QA33SBO2RL-35S8  20-58 205 44 175 418 | 20 | m1/2" . Predkosé| Odstep »
BALDA204RD5-R35-S6 |26-65 390 | 40 | 175 | 415 | 23 m38" ‘;‘,’:{ff:{g'”e MOt ks, | odosi | 00 R
BALD4203RD5-R42-S8 |32-81| 310 49 21 | 432 | 25| m1p" (Nm]_fobr/min] _{mm] __[mm] | [kg]
LD1214RP5-Q4 125 | 1700 | 20 | 220 | 1,0
| ‘ LD1207RP5-Q4 1,7-42) 900 = 20 | 210 | 1,0
) V4 pes el lizdsliin | 20| 80 1
| | - -
Dla zlacza sztywnego ———+— I ! !
Nowa seria wkretarek Q33 Do0GRPs08 | 410 a0 20 20 | 12
e Do 500 000 cykli — praktycznie ! ! LD2203RP5-Q4 10-15| 300 | 20 | 271 | 13
bez przegladu 5 | W Wkretarki wiaczane spustem. W oznaczeniu zastapié ,5" cyfra
e Bardzo duza doktadnos¢ 5% ] ,3" = wigczanie dociskiem, lub cyfra ,1" = spustem i dociskiem
i powtarzalno$¢ momentu: 5% S6-mocowanie koncowek M 3/8", Q4 - mocowanie @1/4".

catkowity rozrzut < + 10% dla
Cpk=2, co oznacza
Lobserwowalny” rozrzut
+ 2-3% dla danego potaczenia
o Wydajny, duzej mocy silnik,
niewymagajacy smarowania
o Budowa modutowa

QA33SCO04RL-28S6

~— Catkowity rozrzut < £ 10%——

QA4ASLS020BP20S06

BALD4204RD5-R35-S6

LD2210RP5-Q4

Narzedzia BALD i LD uruchamiane spustem/dzwigniag moga
by¢ wyposazone w gniazda sygnatowe (dopisa¢ DI’ do
oznaczenia modelu), pozwalajace zlicza¢ Poprawnie
zakonczone operacje. Do tego celu dostepny réwniez zestaw
gniazd 131711 do narzedzi serii QA33 i QA4. Do zliczania
stuzy Cycle 2000 okazany powyze;.

Moduty QA4ASRS majg jedno gniazdo informacyjne. Drugi
sygnat pobierany jest z wlotu powietrza.

Sprzegto wylaczylto sie wezedniej

Sygnaly natozone =
operacja niepoprawna
A --.B

LTmin | Trax.

= operacja poprawna

Samowytaczajace moduly Pr:\:t:sc Z'\ggg:r':t Waga |Dlugos¢ mfx
dokrecajace (czop 3/8") [obri INm] y kg] | [mm] [mmj
QA4ASRS012BP20S06 | 1050 | 6-12| 1,3 | 329 | 39
QA4ASRS020BP20S06 | 600 | 10-20 | 1,4 | 329 | 39
QA4ASRS027BP20S06 | 450 | 14-27| 14 | 329 | 39
QA4ASRS046BP20S06 | 250 | 20-46 | 15 | 354 | 39

Opcjonalne wrzeciono sprezynujace z nastawnym skokiem nr kat.
131652 - patrz nizej. Moze by¢ rowniez

. . Poz. 1 - 99,5 mm, skok 12,5 mm
zintegrowane z modutem dokrecajacym. Poz. 2 - 112 mm, skok 25 mm
Na 2yczenie mod U+y Poz. 3 - 119 mm, skok 32 mm
z gowica katowa. : /

L L EE

Wszystkie narzedzia w wersji dwukierunkowej. Parametry dla cisnienia zasilania 620 kPa. Podtgczenie powietrza — 1/4" NPT (BALD42 - 3/8" BSP). Zalecana
& przewodu 13 mm (LD12 & BALD12 - 8 mm, BALD42 - 16mm). Standardowe wyposazenie: wkretak do ustawiania momentu. Emisja dzwieku
< 80 dBa (BALD42 81 dBa, opcjonalny tumik nr kat. 130726). Wibracje < 2,5 m/s”. Zuzycie powietrza: LD12 & BALD12 - 7 I/s, BALD42 - 20 /s, pozostate 11 Is.

QA33iQA4 moga standardowo pracowac bez smarowania powietrza, pozostate na zyczenie.
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Wkretarki impulsowe Power Pulse

Moment [Nm] | Moment [Nm] |Predkos$¢

Waga | Dlugos¢ |0dstep| Kofcowka e Dwukomorowy mechanizm impulsowy daje dwa rownoczesne impulsy

Typ (potaczenie | (polgczenie | maks. od osi| wrzeciona i zapewnia wigkszy moment i lepsze zréwnowazenie impulsu.
podatne) sztywne) [obr/min] [kg] | [mm] | [mm] [cali] A . .
Whkretarki impulsowe pistoletowe ° Dwu-predkosmowy spust umozliwia wolny, stopniowy start oraz
100PQL-EU | 4-8 4-11 9300 | 07| 142 | 18 | @ 14" szybkie dokrgcanie.
180PQ1-EU 8-15 19-30 |10500 | 1,0 | 165 | 23 | e@1/4" * Skutecznyuktad chiodzenia zapewnia wigksza zywotnosc narzedzia.
280P-EU 16-24 24 -38 9500 | 1,1 | 178 23 | m3/8" e Dwukomorowy silnik (w serii Power Pulse Plus) pozwala uzyskac¢
380P-EU 24-34 34-49 | 8500 | 1,3 178 | 25 | m3/8" wiekszy moment przy mniejszej wadze narzedzia.
500P-EU 27-41 34-58 8500 | 14| 165 | 30 m3/8"
700P-EU 33-58 46-79 | 8500 | 1,6 = 165 | 30 | W3/8"  Zasada dzialania mechanizmu impulsowego
900P-EU 41 - 68 75-109 7500 2,1 201 33 m1/2" Silnik swobodnie obraca
1100P-EU 48 - 82 82-122 5000 2,2 208 36 12" Wypemiony cieczq Cy|inder do
Wkretarki impulsowe proste uruchamiane dzwignia zetkniecia sie wystepu cylindra
1OOSQ1'EU 4-8 4-9 10000 0,8 226 20 ® 1/4" (1) z }opata. wirnika (Zie|ona)

280SQLEU | 10-19 | 18-35 | 8000 | 09 | 229 | 23 | @I pryoprocie cylindra o kolejnych
380SQ1-EU 20-44 30-44 8500 | 12 | 231 25 ®1/4" kilka stopni bedzie to powodowato

Wkretarki impulsowe katowe _ raptowny wzrost ciénienia (patrz zmiana koloru pomarafczowego
S00A-EU 16-33 30-41 17000 | 15 267 | 28 | 3/8" na czerwony na drugim rysunku). Tak uzyskany ,impuls hydrauliczny”
700A-EV — 26 - 41_ 35-49 | 5500 | 2,0 | 284 : 28 | W38 zostanie praktycznie w catosci przeniesiony na dokrecane potgczenie,
Wkretarki impulsowe pistoletowe z samoczynnym wytaczaniem . przy znikomej reakcji na dion operatora. Wielko$¢ tego impulsu mozna
500PS3-EU 14-27 28-54 110500 | 18 | 201 | 31 | m3/8 zmienia¢ $rubg regulujacq przeptyw cieczy bocznym kanatem. Z chwilg

700PS3-EU 27-41 47-81 | 9250 | 21| 216 | 31 | m3/E" " "o ; . .
900PSA-EU 41-54 75-95 | 8000 | 27 | 231 | 33 | m12' gqu_ io_pgta minie wystep wewnqtrz cylindra nastepuje roztadowanie
cisnienia i cylinder rozpedza sie do nowego cyklu.

1100PS4-EU | 54-68 90-115 | 6500 | 2,8 | 234 | 33 | m1/2"
1900PS4-EU | 108-136 | 122-190 | 7000 | 39 | 259 | 38 | m1/2"
Wkretarki impulsowe serii Power Pulse Plus

Klucze impulsowe z samoczynnym wytaczeniem

46P3 11-25 14 - 30 9000 | 0,9 | 142 22 m 38" Przy danym ustawieniu $ruby regulacyjnej, ciSnienie w cylindrze wzrasta
46PQ1L 10-23 13-28 | 9000 | 09 | 142 | 22 | @1/4" najsilniej, jezeli w chwili impulsu dokrecane potaczenie nie daje si¢ dalej
56P3 22.34 26-38 | 8000 | 095 145 | 24 | wm3/g"  obrocic (wrzeciono z topatg” jest zablokowane). Narastajace cisnienie,
56PQ1 20-31 23-34 | 8000 095| 145 @ 24 | @1/4" poprzez membrane w tylnej czesci cylindra, przesuwa popychacz, ktéry
61P3 26 - 40 30-45 6600 | 1,0 | 165 24 | m3/8" przesterowuje zawdr odcinajacy doptyw powietrza.

61PQ1 23-36 27-40 6600 | 10| 165 | 24  @1/4"

70P3 40 - 62 45-68 | 7000 # 14 178 | 25 | m3/8"

90P4 62 - 88 68-96 | 6000 | 1,8 | 183 | 30 | m1/2"

100P4 80-120 | 90-160 | 5000 | 2,0 | 183 | 33 | m1/2"

130P4 110-180 | 130-240 1 3500 @ 25 201 | 34 | m1/2"

140P6 160-250 | 190-330 | 3300 | 32 | 226 | 36  m3/4"

Niewymagajace smarowania samowytaczjace wkretarki Power Pulse Plus

Q70PQ1 40 - 62 45-68 | 7000 1080 6 183 | 21 | @1/4"

Q70P3 40 - 62 45-68 | 7000 1080 186 | 21 | m3/8"

Q80PQ1 62 - 88 68-96 | 7000 | 0,85| 186 | 21 | @1/4"

Q80P3 62 - 88 68-96 | 7000 | 0,85 186 | 21 | m1/2"

Q90P3 62 - 88 68-96 | 6500 | 0,97 | 206 | 25 | m1/2"

Q110P4 80-120 | 90-160 | 5500 /138 201 | 29 | m1/2"

Whkretarki impulsowe Power Pulse Plus z samoczynnym wytaczaniem

40PSQ1 6-11 8-13 5000 | 0,95/ 183 |185 6 @1/4"

45PS3 11-20 13-25 | 7000 | 1,1 | 185 | 22 | m3/8"

45PSQ1 9-16 12-22 | 7000 | 1,1 | 185 | 22 | e1/4"

55PS3 20-32 25-40 | 6000 | 1,1 | 185 | 24 | m3/8"

55PSQ1 19 - 26 20-32 | 6000 | 1,1 | 185 | 24 | @ 1/4"

70PS3 32-50 40-60 | 5500 16 206 | 25  m3/8"

90PS4 50-80 60-90 | 5000 | 20 | 201 | 30 | m1/2"

500PS3-EU

180SQ1-EU

500A-EU

Wszystkie wkretarki w wersji dwukierunkowej. Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Podigczenie powietrza — 1/4" NPT. Zalecana & przewodu 10 mm
(100P4, 130P4, 140P6 — 13 mm). Emisja dzwieku 74 - 82 dBa. Podane zakresy momentéw sg jedynie orientacyjne. Narzedzia dziatajg najlepiej w srodkowe;
czeSci podanego zakresu. Koricowy moment dokrecenia moze zaleze¢ od cisnienia powietrza zasilajacego, od rodzaju potaczenia (sztywne — podatne) oraz
stosowanych nasadek i przedtuzek. Zuzycie powietrza: narzedzia <50Nm - 4-6 /s, pozostate - do 12 I/s. Do napetniania mechanizmu impulsowego stosowaé
wylacznie ptyn EQ106S-400-1 (100 g), EQ106S-K400 (zestaw ze strzykawka) lub EQ106S-BF400-1 (1 galon).
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Sterowniki serii Insight 1320

I
IC = Sterownik Insight—, N = -, F = ze stacjq dyskietek (sterowniki “G”)

W = montaz na $ciane, C= w szafce (sterowniki D&M)
2 = dwunarzedziow L
! = jednonarsedziowy A= -, C = pamie¢ PCMCIA (G)

. 1 = standardowa komunikacja (Ethernet)
G = duzy kolorowy ekran 3 = dodatkowo Profibus, 4 = dodatkowo Devicenet
M = wyswietlacz LED
D = maly kolorowy ekran A = interfejs standardowy: 8 we/wy
—— B = dodatkowa karta (jedno narzedzie): 24 we/wy
3 = zasilanie 230V — C = dwie dodatkowe karty (dwa narzedzia):
2x 24 welwy

* Intuicyjna nawigacja i szybki dostep: interaktywne programowanie na graficznym, czytelnym ekranie
zczterema ,goracymi przyciskami” (sterowniki,G").

® Do 24 wejs¢iwyjs¢ (standardowo 8) sygnatowych na kazde narzedzie do podtaczenia wyposazenia.

e Standardowo Ethernet, opcja: Profibus lub Devicenet.

® 4x RS232 w sterownikach “G”, 1x RS232 w sterownikach D&M do podigczenia czytnika kodow
kreskowych, drukarki, transferu danych, itp.

® \Wsterownikach ,G” mozliwo$¢ wyboru parametréw pokazywanych na ekranie oraz podziatu ekranu
w celu monitorowania dwoch narzedzi.

® Waga:IC1D orazIC1M: 5,6 kg, IC1G: 27 kg, IC2G: 32 kg.

® Zasilanie przy 230V AC,50Hz: IC1G, IC1D, ICIM-8A,IC2G - 13 A.

® Zabezpieczenia: GFl (wytaczenie przy pradzie szczatkowym), zabezpieczenie przy zwarciu,
wykrywanie nadmiernego natezenia pradu, nadmiernej temperatury silnika, nadmiernej
temperatury modutu zasilania. Komunikaty btedéw wy$wietlane na dole ekranu (w sterownikach
“D” kod btedu podawany jest na wyswietlaczu).

Sterowniki Wersje oprogramowania ICS software

ICS ICS ICS ICS
IC1G IC2G IC1D ICIM Connect | Network |MultiSyncEnterprise

Zapis wynikéw dokrecania 5000 |2x5000/ 1000 | 200 | " ool | ool | ool
llo$¢ mozliwych programow 32 2x32 | 256 256 256 256 256 256

Maks. ilog¢ krokow ? 128 | 2x128| 128 128 | 128 128 | 128 128
Synchronizacja wrzecion - | maks. 2 |patrz ICS| patrz ICS| - -~ Imaks. 40maks. 40
llo$¢ obstugiwanych wrzecion 1 2 1 1 1 500 100 500
lloé¢ haset dostepu * 4 4 1 oo oo oo 00
Nakladanie wykresow dokrecen ® 2X5 — - — 1 10 10

Y - bez ograniczen, zaleznie od mozliwosci opcjonalnego programu archiwizujacego
2 - na wrzeciono (sterowniki ,G"), na kazdy program (sterowniki D&M)
% - sterowniki D&M: definiowalny zakres dostepu dla kazdego hasta przez ICS Software

ICS Connect Software

Wyposazenie standardowe do podstawowego
programowania przez Ethernet jednego
systemu IC1D lub IC1M

s
p— PROGRAMOWANIE:

ICIM3B1A IC1ID3A1A

Kazdy sterownik wspéfpracuje
Z kazdym narzedziem
serii QE oraz QM

IC2G3A1AN

® Szybkie programowanie ,quick setup”: strategie dokrecania moment lub moment+kat

Do rozszerzonego programowania przez state z automatycznym ustawianiem wartosci domyslnych (przy sterownikach ,M” wymagany

lub czasowe polqczeple Ethernet jednego komputer oraz ICS Software).
Jub Klky gystprocw IC1D luh M ® Programowanie rozszerzone - ,wbudowane” w przypadku sterownikéw ,G” (IC2G, IC1G)
lub dostepne poprzez ICS Software (z wyjatkiem ICS Connect) dla sterownikéw typu D&M
ICS Network (IC1D, IC1M) obejmuje wieloetapowe strategie dokrecania: moment, kat, moment
wstepny, parametry przed-progowe, tagodny start, naprowadzanie nasadki, kompensacja
p_— r-""" - r"""' p-l"‘" momentu przedprogowego, wycofanie, dokrecanie do granicy plastycznosci, wycofanie
w przypadku btedu, z ustawianiem predkosci maksymalnej do przodu i do tytu, sekwencje
ICS MultiSync lub ICS Enterprise dokrecen, dokrecanie grupy $rub, dokrecanie gwintéw lewoskretnych, praca z glowica

— Jak ICS Network, ale rowniez dla systemow otwartg (do przewoddw hamulcowych).
pofaczonych w synchronizowane ® Mozlwo$¢  ustawiania alarméw serwisowych oraz alarmu odchylenia od trendu
glowu;e wielowrzecionowe. statystycznego.

Z ICS Enterprlse réwniez mozliwo$¢ arcthlzacjl

® Pelna statystyka obejmujgca do 100.000 cykli.
® Oprogramowanie ICS oferowane jako licencje na 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100 wrzecion /
narzedzia (ICS Network oraz ICS Enterprise rowniez dla 500 wrzecion / narzedzi).
® Do potgczenia sterownikéw IC1D & ICIM w sieci stosowane sg standardowe kable
—_— .--" .--" .--" poa 2

i przetaczniki Ethernet. Do potgczenia pojedynczego sterownika z komputerem stosowany

= -~ . jest skrosowany kabel Ethernet. Do potaczenia sterownikow w gtowice wielowrzecionowg
g proponujemy kable DM-canbus-45 (dtugo$¢ 1,1 m), oraz DM-canbus-70 (1,7 m).
® Do zapisywania ustawionych parametréw pracy proponujemy pamie¢ USB nr kat.

8015013.

Prosimy o konsultacje z przedstawicielem Ingersoll-Rand Fastener Tightening Systems (Systemy Montazowe) w celu wyboru najlepszego systemu wielowrzecionowego.
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Narzedzia EC serii QE z pomiarem momentu i kata

Nowatorskie rozwigzania narzedzi QE:

o Szybsze, |zejsze i dokladniejsze narzedzia

o Cyfrowe przetwarzanie odczytu momentu i kata wewnatrz
narzgdzia — mniej potaczen i pewniejsze dziatanie -
mozliwe przedtuzenie kablido 60 m

o Ciche: poziom hatasu ponizej65 dBa

Pewny w dziataniu silnik bezszczotkowy

WKRETARKI ELEKTRYC

SERII QE4
® Lekkie:1,2kg

* Trzy diody sygnalizacyjne

w 3 miejscach
® Opcja: drazek reak
® Diugosc: 340 mm (

cyjny
proste),

ZNE _,

QE4TS010R11PQ04

o Trwate: 500 000 cykli glowicy katowej dla <150 Nm oraz 234-243 mm (pistoletowe)
250.000 cyKlidla>150 Nm
e Czytelna sygnalizacja na PROSTE Koricowka Mioment |Predkosé
kprpus'ie.narzedzia 3 lub 4 (start dociskiem) PISTOLETOWE napedowa Tﬁrﬁ [og:jﬁ'n.]
diody Swiecace . QE4TS010R11PQ04 QE4PTO10R10Q04 |QC 1/4" 10 | 1820
* 3-pozycyjny przetacznik: QE4TS010R11PS06 |QE4PTO10R10S06 | m3/8" 10 | 1820
przod + tyt + pozycja progra- QE4TS015R11PS06 | QEAPTO15R10S06 | m3/8"| 15 | 1220
mowalna QEA4TS020R11PS06 (QE4PT020R10S06 | m3/8"| 20 | 900
* Ergonomiczne:  wygodny QE4TS025R11PS06 |QE4PT025R10S06 | m3/8" | 25 | 710

uchwyt & 36,5 mm, dopa-

Y- Réwniez w wersji QC1/4". QC oznacza uchwyt do szybkiej wymiany

sowany do reki — migkki koncowek. Narzedzia proste sg uruchamiane dociskiem, uruchamiane QRE:LLZLLIF;E%](-SS
i chtodny w dotyku dzwignig - patrz seria QE na nastepnej stronie. Narzedzia pistoletowe

o Dobrze wywazone: naturalny punkt balansu przy podwie- standardowo uruchamiane spustem; wersje uruchamiane dociskiem lub
szeniu narzedzia dociskiem+ spustem dostepne na zyczenie

o Wytrzymale: test upadku z 2 metrow (powyzej normy UL 745)
Inteligentne rozpoznanie narzedzia przez sterownik Insight
zdopasowaniem parametrow pracy

o Gwintowane otwory na glowicach katowych narzedzi o duzym

momencie w celu utatwienia instalacji gtowic odsadzonych QE4AT027PA4S06
i drazkow reakcyjnych
o Duzy zakres momentow roboczych od 10% do 100% | KLUCZE KATOWE SERII QE
ronenmasymaego i, o " TP | ougs] Sl
e e G R
' E4AT013PA2H04 | @1/4" 13 |3-10/1200| 1,3 383 | 129 | 315
. g";g(;‘;gaz”:srﬂg’luscgsgggjgeE"/VSEZ&T/“Xﬁ‘SF}arZQdZiaCh 8E4AT013PAZSO4 m14 13 |3-10 1200 13 | 383 | 129 | 315
° E4AT013PA2S06 | m 3/8" 13 |3-10/1200| 1,3 383 129 | 315
o Certyfikaty producentéw samochodéw: APTP / MFU / 8E4AT020PA2806 m33 | 20 |4-16| 820 13 383 | 129 | 315
CNOMO / FIAT QE4ATO27PA4S06 | m3/8" | 27 | 5-22| 600 | 13 | 387 | 17 | 420
QE4AT027PA4S08 m 1/2" 27 |5 -22]| 600 1,3 387 17 42,0
QE4AT034PA4S06 | m 3/8" 34 |7 -27| 470 1,3 387 17 42,0
QE4AT034PA4S08 m 1/2" 34 |7 -27| 470 1,3 387 17 42,0
QEGAT030PA4S06 | m 3/8" 30 |6-24/1230 19 447 17 42,0
QE6AT030PA4S08 m 1/2" 30 [ 6-24/1230 19 447 17 42,0
QEGAT040PA4S06 | m 3/8" 30 | 8-32| 910 1,9 447 17 42,0
QE6AT040PA4S08  m 1/2" 40 |8 -32| 910 1,9 447 17 42,0
QEGAT055PA5S08 | m 1/2" 55 |11 - 44| 650 2,1 453 | 214 | 420
QEGAT080PA5S08 | m 1/2" 80 |16 - 64| 440 2,1 453 | 21,4 | 447
QEBAT065PA5S08 | m 1/2" 65 |13 - 52/ 1200 29 516 | 21,4 | 44,7
QEBAT090PA5S08 | m 1/2" 90 |18 - 72| 850 2,9 516 | 21,4 | 447
o Wytrzymaty kabel: ponad 500 000 cykli zginania — dwukrot- QEBAT115PAGS08 | m 1/2:: 115 123 - 92/ 660 29 520 | 243 50
nie wiece] iz wq normy UL745. Kable standardowe: QESATI50PAGS08 W 1/2' 150 30-120 510 | 29 | 520 | 243 | 50
GEA-CORDAM ! QEBAT225PA7S12 | m3/4" | 225 |48-192 328 | 41 | 575 | 275 | 552
CEALD.CORDEM " QESATAOOPABS12 | M3/4" | 400 |80-320 217 | 60 | 635 | 333 | 685

GEA40-CORD-10M "

o Kable z podtaczeniem pod katem 90°:
GEA40-GEA40-CORD-3M-90 "
GEA40-CORD-6M-90 "
GEA40-CORD-10M-90 *

o Przedtuzacze kabli:
GEA40-EXT-10M "
GEA40-EXT-20M "
GEA40-EXT-40M "

"'3M = 3 m dugosci, itd.

Oferowane réwniez jako katowe napedy (moduty) do dalszej zabudowy.
Do wrzecion 1/2" oferowana kulkowa blokada nasadki 5UHD-715 utatwiajaca wymiane nasadki
w przypadku zastosowania gniazd nasadkowych.

QEG6AT040PA4S06

QEBAT225PA7S16

Czeste cykle dokrecania moga nie pozwala¢ na dostateczne ochtodzenie silnika. Potgczenia podatne réwniez zmuszajg silnik do ciezszej pracy i powodujg wzrost
jego temperatury. Podany moment maksymalny moze by¢ w zwigzku z tym wyzszy niz moment zalecany dla danego narzedzia. Prosimy o konsultacje
znajblizszym przedstawicielem dziatu Ingersoll-Rand — Fastener Tightening Systems (Systemy Montazowe).

@ Ingersoll Rand
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Moduty dokrecajace EC serii QE & QM do zabudowy

Seria QM9

Seria QM3
MODULY DOKRECAJACE DO ZABUDOWY Z WRZECIONAMI SPREZYNUJACYMI
Koncowkal Moment| Moment Predk. Waga | Dlugosé @ do -
Typ napedowa maks. | zalecany | maks. zabudowy
[Nm] [Nm] |[obr./min.]| [kg] [mm] [mm]
QM3SS008H62S06 | m3/8" | 8 | 2-6 | 1382 | 24 | 449 34 .
QM3SS012H62506 | m3/8" | 12 | 3-10 | 927 | 24 | 449 34 WYPOSAZENIE DODATKOWE
QM3SS016H62506 | m3/8"| 16 | 4-13 | 686 2.4 449 34 ® opcjonalne dzwignie spustowe: GEA40-M98SL lub
QM3SS020H62S06 | m3/8"| 20 | 5-16 | 545 24 | 449 34 GEA40-M98EL
QM5SS035H62S08 | m1/2" | 35 | 9-28 | 590 3,9 523 44 r—_
QM5SS055H62S08 | m1/2" | 55 |14-44 507 3,9 523 44
QM5SS090H62S08 | m1/2" | 90 |23-72| 280 39 523 44 ® ostony gtowic katowych (# = wielko$c¢)
QM7SS190H62S12 | m3/4"| 190 48-152| 273 | 84 | 645 70 GEA40-170 (#2) GEA40-171 (#4)
QM7SS220H62S12 | m3/4"| 220 55-176] 233 | 84 | 645 70 GEA40-172 (#5) GEA40-173 (#6)
QUISSSLSHESIy | maueT| S1s e zen) 7re s T L8 « ieszak obrlowy GEAMOK3B4 s Q6 2z
QM9SS520H62512 | m3/4" | 520 130-410 170 | 186 | 711 | 89 QES8 (wieszak 7L-365 dla seriiQE4 dostarczany
QM9SS650H62S16 | m1" | 650 163516 136 | 186 | 711 | 89 standardowo)
QM9SS01KH62S16 | m 1" | 1000 |250-800) 51 | 245 | 857 | 130 * Zintegrowane

Skok wrzeciona sprezynujacego wynosi 50 mm, jego dtugo$¢ 150 mm. Oferowane
réwniez z diuzszymi wrzecionami sprezynujacymi i innymi konicdwkami roboczymi.

wrzeciona odsadzone
z min. odstepem osi 35 mm
dla serii QE6 (do 50 Nm)
lub 44,7 mm dla serii QE8 (do 150 Nm)

® glowice odsadzone
do narzedzi
recznych

Moduly dokrecajace w obudowie z wrzecionami sprezynujacymi
QE4SC010B21s06 | m3/8" | 10 | 2-8 | 1820 | 12 390 48,5
QE4SC015B21S06 | m3/8" | 15 | 3-11 | 1220 | 12 390 48,5
QE4SC020B21S06 | m3/8" | 20 | 4-16 | 900 12 390 48,5
QE4SC025B21S06 | m3/8" | 25 | 5-20 | 710 12 390 48,5
QE6SC020B41S06 | m3/8" | 20 | 4-16 | 1840 | 21 500 54,7
QE6SC028B41S06 | m3/8" | 28 | 6-22 | 1360 | 21 500 54,7
QE6SC033B41S06 | m3/8"| 33 | 7-26 | 1130 | 21 500 54,7
QE6SC050B41S08 | m1/2" | 50 |[10-40| 760 2,1 500 54,7
QE8SC055F61S08 | m1/2"| 55 |11-44 | 1470 | 3,0 | 557 60,5
QE8SCO70F61S08 | m1/2"| 70 |14-56| 1160 | 3,0 | 557 60,5
QE8SCO090F61S08 | m1/2" | 90 |18-72| 900 30 | 557 60,5
QE8SC150F61S12 | m3/4" | 150 (32-128 500 34 | 572
QE8SC230F62S12 | m3/4" | 230 |45-185 340 55 | 710

Oferowane tez jako narzedzia uruchamiane dzwignig (z wyjatkiem QE8SC230):

zamieni¢ "SC" na "ST" w oznaczeniu narzedzia. Wyposazone standardowo QE6SC50
w koinierz do mocowania (B): 15E4-K48 lub plyte montazowa (F): GEA4-K48. Skok B41S8
wrzeciona 19 mm (QE4) lub 38 mm (pozostate), dtugo$¢ wrzeciona sprezynuncego

50 mm (QE4) lub 100 mm (pozostate). Diuzsze wrzeciona sprezynujace i inne Kotnierz montazowy Plyta montazowa
koricoéwki robocze na zyczenie.

Akcesoria do sterownikow Insight

‘_ IC-ESTOP $ IC-PALM-RESET

<) Wylacznik bezpieczefistwa ¥  Froycisd Reset

III»

SeriaQE4 | Seria QE6 & QE8
Drazek reakcyjny " |GEA15-K48 |DEA120-K48
Kolnierz montazowy " 15E4-K48 DEM120-K48
P’fyta montazowa " |GEA4-K48  DAM120-K48

- Do 150 Nm dla narzedzi katowych (prostych: 90 Nm)

=}

Wieza
Gniazdo nasadkowe Przetacznik wyboru programu E!é%'fggzacylna
. 4, 8 lub 16 pozycyjny:
dla 4 lub 8 nasadek:
IC-SELECT-4
IC-SOCKET-4 IC-SELECT-8
IC-SOCKET-8 ’ i

Kabel PFS-19P wymagany do podigczenia wyposazenia (diugos¢ 15 metrédw z jednym wolnym koncem).
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Miernik momentu ETA2 oraz ETAS — ,,Expert Torque Analyser”

Miernik Ingersoll-Rand ETA2 z przetwornikami najnowszej generacji umozliwia
dynamiczny pomiar oraz zapis momentu dokrecania réznych typdw narzedzi
montazowych.

e Cztery tryby pomiaru umozliwiajace petng kontrole momentu dokrecania
wkretarek i kluczy katowych (pomiar wartosci szczytowej oraz pomiar
nadazny), narzedziimpulsowych oraz kluczy dynamometrycznych.

o Mozliwos¢ ustawienia parametréw pomiaru (zakres, pomiar seryjny)

o Optycznaidzwigkowa sygnalizacja wyniku pomiaru (>, =, <).

e Oznaczanie pomiardw datg i czasem pomiaru, dziewie¢ jednostek
pomiarowych

o Przyciskimembranowe i czytelny cztero-liniowy wyswietlacz

e Obliczanie warto$ci statystycznych dla serii pomiaréw: $rednie odchylenie
standardowe (o), $rednia(x), zdolnos¢ procesu (Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM)

e Zliczanie impulsdw (przy narzedziach impulsowych)

o Przesylanie zapamietanych wynikéw pomiaréw i wartosci statystycznych
przez ztacze RS232 do komputera lub drukarki

o Osiem godzin ciagtej pracy bez tadowania oraz system szybkiego tadowania
dzieki wysokiej jakosci akumulatorowi Ni-Mh (bez efektu pamieci)

o Modut pamieci TouchSync™ do zarzadzania $rodkami ruchomymi

o ETA2 z pamiecig do 200 pomiaréw, ETAS z pamiecig do 20.000 pomiaréw
imozliwo$cig ich grupowania.

e Zaleznie od przetwornika: autokalibracja (przetwornik jest automatycznie
rozpoznawany przez ETA2/ETA5) imozliwo$¢ pomiaru kata.

Mierniki sg dostarczane w walizce w komplecie z paskiem, tadowarkg

akumulatora, przewodem do komputera, oraz przewodem do drukarki.

Przetworniki TRD oraz TRDA majg kabel do podtgczenia zamocowany na state.

Do pozostatych przetwornikdw nalezy zaméwic¢ kabel ETA2-TC.

Przetworniki momentu i symulatory potaczen skrecanych

PRZETWORNIKI OBROTOWE
e \Wyposazone w szczotki w postaci ztotych opasek, ktére zmniejszajg ryzyko zaktdcen sygnatu oraz eliminujg mozliwo$¢ przerwania kontaktu.
® Moga wspdtpracowaé z wkretarkami, kluczami katowymi, kluczami impulsowymi, oraz tamanymi kluczami dynamometrycznymi.

Przeznaczone do dynamicznej kontroli momentu dokrecania

Zakres | Koncowka

. . . Przetworniki | Z autokalibracja )
narzedzi na rzeczywistych potaczeniach skrecanych. W celu  standardowe |i pomiarem kata por[m;?wy nal[ngglawa
zastosowania ich w laboratorium pomiarowym lub warsztacie parz—— - 010-2 | @ 14"
naprawczym Ingersoll-Rand proponuje odpowiednie TR5H4 Y TRDA5H4 0'25 _5 @ 14"
symulatory potaczen skrecanych. TR20H4? | TRDA20HA 1- 20 @ U4
Symulatory polaczer skrecanych dia przetwornikéw obrotowych  TR20S4 ! |TRDA20S4 | 1-20 ML
Typ Zakres momenty  Kofcéwka Nakretka Gwint TR75S6 * TRDA75S6 38-75 M3E"
JKR20 28 Nm W 1/4" ® 13mm | M8125 TR180S8"” |TRDA180S8 | 9-180 M 1/2"
JKR75 75Nm W38 | ®19mm  MI12-1,75 TR250S12 | ---- 12,5-250| W 3/4"
JKR180| 180 Nm u1/2" ®24mm M16-2,0 TR500S12” TRDA500S12 25-500 M 3/4"
JKR500| 500 Nm W34 | ®36mm | M24-30 - Oferowane rowniez z autokalibracjg (seria TRD)
PRZETWORNIKI STATYCZNE Statyczne przetworniki momentu mogg by¢ uzywane zaréwno w stacjonarnych jak
iw przeno$nych stanowiskach do kalibracji.
Przy pomiarach narzedzi z napedem mechanicznym przetworniki statyczne sg zwykle stosowane
wraz z symulatorem potgczenia skrecanego. Mozliwe jest dopasowanie jego charakterystyki do
aktualnych wymagan. Zestaw ,przetwornik + symulator ztacza” jest Swietnym rozwigzaniem do
szybkiego ustawiania momentu dokrecania narzedzia w warsztacie i do sprawdzania zdolnosci
’* s W o narzedzia na réznych rodzajach potaczen.
Sy et Zakres Zakres | Typ zestawu . .
:'f;f‘ . lﬂ_ ;‘r’fetwornika prze[tn::lgnika sym.zgtora syrrf;‘llma;ora p;;mg{:r‘ pll‘(zzltlv(;‘;:lnki;a s;l;ﬁ?tﬁa syrﬁuwlla\nt:)ra
3 5’ - = - TS2854% | 15-30 | JKS30 | 20 JKST28 | W14" @ 13mm | M8-125
-— TS135862 | 7,5-150 | JKS150 | 75 JKST135 | H3/8" | ® 19mm | M12-1,75
TS271S82 | 15-300 |JKS300 | 180 JKST271 | M1/2" | @ 24mm | M16-2,0
symulator JKR zestaw JKST TS1017S12% 50-1000 JKS1000| 500 | JKST1017 | M3/4" | @ 36 mm | M24-30

2 - Przetworniki stacjonarne serii TS oferowane réwniez z autokalibracjg (seria TSD).

Parametry przetwornikéw: dopuszczalne przecigzenie: 125% zakresu, doktadnos¢: 0,3% zakresu, stabilnos¢ zera: 0,1% / C, temperatura pracy: 5 — 40°C.

@ Ingersoll Rand
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ETT — miernik momentu serii EXPERT

o Szybki i prosty — idealny do sprawdzania momentu
narzedzi montazowych przy kalibracji, naprawie lub
na taSmie montazowej

o Zalecany dla wiekszo$ci wkretarek, kluczy katowych
i innych narzedzi

o Wybor jezyka menu (angielski, francuski, niemiecki,
whoski, hiszpanski, szwedzki)

ETT-RA

MIERNIK DOSTARCZANY W ZESTAWIE:

EEEXE; ;’”efln”‘ o Dziewie¢ jednostek pomiarowych (do wyboru)
-BC-EU Sa5| acz e Zasilacz wyposazony w adaptery umozliwiajace

ETT-RA ymulator ztacza , podtaczenie go do réznych gniazd

ETT-QD Ptyta do szybkiego montazu

o Cztery tryby pracy: PEAK (moment maks.), CLICK
(klucze dynanometryczne ‘“tamane”), IMPULSE
(klucze impulsowe) oraz TRACK (pomiar nadazny)

o Diody sygnalizacyjne “>" [ “=" | *<”

o Automatyczne lub reczne kasowanie wyniku pomiaru

o Transfer danych do komputera lub drukarki przez port
RS232

o Diagnostyka umozliwiajagca sprawdzenie daty
ostatniej i nastepnej kalibracji oraz wersji
oprogramowania

o Akumulator wystarcza na 8 godzin pracy

o Automatyczne wytgczanie zasilania w przypadku gdy
nie jest uzywany

ETT-CASE
ETT-P7574
ETA2-100

Walizka do przenoszenia
Instrukcija obstugi
Certyfikat kalibracji

« Otwory do szybkiego montazu Model mgf;‘“?ﬁ:n] V{fgg]a Wf;mry
. o \}:/;};éstatg\?ve sozybklego mocowania do stotu oy g 1 27 213x 23870
WYPOSAZENIE DODATKOWE Zalecany za?(rés pomiarowy 10%-100% skali ETT-4-EU 4 2,7 213 x238x 70
0- (] y
ETA2-P925 |Kabel do podiaczenia drukarki — o7eciazalnosé 125% skal, dokladnosé: 0,3% skali Ed-Le-EU |12 27 213X 238 70
ETA2-PC99 |Kabel do komputera (RS232 Py o [ °C ter ‘- 5_40cc EIT-30-EU | 30 2,7 213x238x70
P ( ) stabilnos¢ zera 0,1% / °C, temperatura pracy: 5 - 40°C

Klucz do audytu ETW-Audytor i do dokrecania ETW-Ekspert

ETW Audytor pozwala na okreslenie
momentu  dynamicznego z jakim
potaczenie zostalo wczesniej dokrecone
poprzez pomiar momentu w ruchu - dopiero
po obrocie o niewielki kat (zwykle 2°-4°).
Algorytm taki pomija moment statyczny
konieczny do ,poruszenia” i w ten sposob
eliminuje mozliwy btad operatora.

Moment narasta do chwili przekroczenia momentu
tarcia statycznego, a nastepnie spada w trakcie
obrotu elementu dokrecanego. Jest to punkt,
w ktérym tarcie statyczne przechodzi w dyna-
miczne.

o Dwa tryby pracy: NORMAL = standardowy klucz
elektroniczny, INSTANT = klucz do audytu
momentu.

e Pamie¢: 200 ostatnich pomiarow.

e Zasilanie: 2x bateria litowa typ C 3,6V
lub 2x bateria alkaliczna typ C 1,5V.

Moment maks.

Klucze Audytor | Klucze Eksper [Nm]
ETW-A25 ETW-E25 25 ETW Expert macztery tryby pracy:
ETW-A75 ETW-E75 75 o Dokrecanie na moment docelowy
ETW-A180 |ETW-E180 180

o Dokrecanie moment + kat
o Dokrecanie do granicy plastycznosci w celu
uzyskania maksymalnej sity zacisku
o Tryb nadazny do analizy procesu dokrecania
W czasie rzeczywistym.
o Pamie¢ do 2500 pomiaréw (1500 na jedng
aplikacje) i do 10 charakterystyk dokrecania.

Waga: 1 kg , wymiary: 38x48x510.

Wyposazenie dodatkowe do ETW-A
ETW-PR Kabel do podtacz. drukarki
ETW-PC Kabel do podtacz. komputera
Wyposazenie dodatkowe do ETW-E
ETW-CONNECT | Oprogramowanie do komputera

ETW-E25-R04 |1/4" glowica zapadkowa e Statystyka: do 30 prébek w kazdej z 50 podgrup.
ETW-E75-R06 |3/8" glowica zapadkowa e Prosta obstuga umozliwiajaca zaprogramowanie
ETW-E180-R08 |1/2" gtowica zapadkowa do 20 réznych proceséw dokrecania.

Cechy wspdlne dla ETW-A oraz ETA-E:

e Duzy, czytelny wyswietlacz LCD zapewnia
wygode bstugi i odczytu warto$ci momentu.

o Kompatybilny z gtowicami Sturtevant Richmont®

e Obliczenia statystyczne: $rednia, zakres,
odchylenie standardowe, %NOK, Cp, Cpk i CAM

o Do gwintéw prawo- i lewo-skretnych.

o Jednostki: Nm, Ncm, kGm, kGem, Ibft, Ibin.

o Automatyczne wytgczanie w celu oszczedzania
baterii. Wskaznik niskiego stanu baterii.

o Zabezpieczenie dostepu hastem.

o Whudowana samo-diagonstyka.

o Interfejs RS232 do przesytania danych do kom-

putera.

o Trojkolorowa LED i sygnat dzwiekowy do sygna-
lizacji fazy dokrecania.

e Zasilany z akumulatorow NiMH (dostarczane
z kluczem) lub baterii alkalicznych typ C 1,5V.

o Charakterystyki dokrecania tadowane do MS
Excel w celu fatwego tworzenia wykresow.

o Pod$wietlany wyswietlacz utatwia programo-
wanie i odczyt wartosci zmierzonych.

Seria ETW: zakres pomiaru 10%-100% skali, przecigzalno$¢: 125% zakresu, doktadno$¢: 0,3 % zakresu, stabilno$¢ zera: < 0,1% / °C, stabilno$¢ na zmiane
temperatury: £0,1%/ C, temperatura otoczenia: 5 - 40°C, zakres kata audytu: 1° - 20°, rozdzielczo$¢ kata: 1°, wilgotno$¢: 5% - 75%, izolacja: IP40 (ETW-A), IP54

(ETW-E).

@ Ingersoll Rand
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Wiertarki pistoletowe i proste

Wiertarki Ingersoll-Rand:
® Zwarta budowa oraz bardzo dobry stosunek mocy do masy
® Miekki spust” (ptynne zwiekszanie predkosci obrotowej przez
stopniowe wciskanie spustu)
® Precyzja: wspotczynnik TIR (bicie w odlegtosci 25 mm) < 0,1 mm
® Ergonomiczna budowa — pokrycie rekojesci narzedzi pistoletowych
tworzywem Skinsulate™
Wiertarki serii ,,Q”:
® Obrotowe podtgczenie zasilania
® Modut pamigci do zarzadzania zasobami , TouchSync”
® Pokrycie wszystkich rekojesci serii ,Q” specjalnym miekkim w dotyku
tworzywem anty-poslizgowym

Typ make, | nomin.  make, | "e0e Dusese G
[obr/min.]| [kW] | [Nm] [kg]l | [mm] | [mm]
Wiertarki pistoletowe dwukierunkowe z uchwytem wiertarskim
5RALST6-EU | 2000 | 0,30 | 40 1,00 157 | 21 |10mm
5RANST8-EU | 900 | 0,30 | 80 140 210 | 21 [13mm
Wiertarki pistoletowe jednokierunkowe z uchwytem wiertarskim
6ADST4-EU | 20000 | 0,38 | 0,8 | 1,0 | 178 | 20 | 6mm
6AHST4-EU | 6000 | 0,38 | 26 | 1,0 | 178 | 20 | 6mm
7AHST4-EU | 6000 | 0,57 | 3,7 1,05 189 | 22 | 6mm
QP511LD 5100 | 0,19 | 09 |0,65 184 | 15 | 6mm
7TAJST4-EU 4800 | 0,57 | 45 |105| 189 | 22 | 6mm
5AJST4-EU 4500 1 030 | 23 |09 | 173 | 21 | 6mm
QP381D 3800 019 | 13 |07 | 184 | 15 | 6mm
1P38ST4 3800 | 0,14 | 23 |065| 159 | 17 | 6 mm
7TAKST6-EU | 3200 | 0,57 | 65 1,08 194 | 22 |10 mm
6AKST4-EU | 3100 | 0,38 | 51 |10 | 178 | 21 | 6mm
QP301LD 3000 | 019 | 1,6 |065| 184 | 15 | 6mm
5AKST4-EU | 3000 | 0,30 | 34 |090 173 | 21 | 6mm
1AL1 2800 | 0,11 | 1,7 |065| 159 | 17 | 6mm
7ALST6-EU 2400 | 057 | 88 (122 189 | 22 |10 mm
5ALST4-EU 2200 | 0,30 | 45 |09 | 173 | 21 | 6mm
6ALST4-EU 2150 | 038 | 7,3 |10 | 178 | 21 | 6mm
QP201D 2000 | 019 | 25 |07 | 184 | 15 | 6mm
QP151D 1500 | 0,19 | 31 |07 | 184 | 15 | 6mm
6AMST6-EU | 1500 | 0,38 | 10,1 |1,25| 203 | 21 |10 mm
7TAMST6-EU | 1400 | 0,57 | 14,7 1,33 216 | 22 |10 mm
5ANST6-EU | 1000 | 0,30 | 90 1,25 207 | 21 |10mm
QP091D 900 | 019 53 |07 | 184 | 15 6mm
1P09ST4 900 | 021 76 |068| 171 | 17 | 6mm
1P06ST4 600 | 021 11,3 |0,68| 171 | 17 | 6mm
7AQST8-EU" | 600 | 0,57 | 30,5 147 | 222 | 22 |13mm
QP051D 500 | 019 98 |07 | 184 | 15 | 6mm
6ARST6-EU 500 | 0,38 251 (1,36 210 | 21 | 10mm
6ASST6-EU 350 | 038 357 (1,36 210 | 21 [10mm
Wiertarki proste jednokierunkowe z uchwytem wiertarskim
6LH1-EU 6000 | 0,38 | 26 (097 | 201 | 20 | 6mm
QS511D 5100 | 0,19 | 09 |0,62| 205 | 15 | 6mm
6LJ1-EU 5100 | 0,38 | 3,1 |097| 201 | 20 | 6mm
5LJ1-EU 4800 | 0,30 | 2,3 (090 | 205 | 21 | 6mm
6LJJ1-EU 3950 | 0,38 | 40 |097| 201 | 20 | 6mm
QS381D 3800 | 019 | 1,3 |062| 205 | 15 | 6mm
5LK1-EU 3100 | 0,30 | 3,4 |090| 205 | 21 | 6mm
6LK1-EU 3100 | 0,38 | 51 |097| 201 | 20 | 6mm
QS301D 3000 | 0,21 | 16 |0,62| 205 | 15 | 6mm
1S30MF4 3000 1 014 | 19 |054| 186 | 17 | 6mm
5LL1-EU 2300 | 0,30 | 45 (090 | 205 | 21 | 6mm
6LL1-EU 2150 | 0,38 | 7,3 (097 | 201 | 20 | 6mm
QS151D 1500 | 0,19 | 3,1 (062 205 | 15 | 6mm
5LN3-EU* 1050 | 0,30 | 90 [150| 238 @ 21 [10mm
BLR3-EU * 500 |1 038 251 1133 233 | 20 |10 mm

Y- Uchwyt boczny jest wyposazeniem standardowym

DOBOR PREDKOSCI WIERCENIA

Wybra¢ zalecang przyblizong liniowg (obwodowa) predko$¢ skrawania [m/min.]:

o Zeliwo 30-45 (miekkie), 27-34 (Srednie), 21-30 (twarde)

o Stal 21-27 (miekka), 15-21 (Srednio migkka), 9-13 (Srednio twarda)
e Stal nierdzewna 15-30 (zwykfa), 10-15 (chromo-niklowa)

o Metale kolorowe 45-90 (braz, miedz, mosiadz), 60-90 (aluminium), 60-120 (magnez)
o Tworzywa 30-45 e Drewno 90

Z tabeli okredli¢ zalecang predkos$¢ wiercenia i poréwnac jg z predkoscig narzedzia:

mmin.] 9 [ 12 [ 15 | 18 | 21 | 24 [ 27 [ 30 | 45 | 61 | 91 | 122
@ [mm]| Predkos$¢ [obr./min.] — nie jest tozsama z maks. predkoscig narzedzia
1,5 1900|2500 | 3200 | 3800 | 4500 | 5100 5700 | 6400 | 9500 | 13000, 19000 26000
3 |1000| 1300|1600 | 1900 | 2200 | 2500 | 2900 | 3200 | 4800 | 6500 | 9700 | 13000
5 | 600 800 | 1000 | 1100 | 1300 1500|1700 | 1900 | 2900 | 3900 | 5800 & 7800
6 | 500 650 | 800 | 950 | 1100|1300 |1400 | 1600 2400 | 3200 | 4800 | 6500
8 | 400 500 | 600 | 700 | 850 | 1000|1100 | 1200|1800 | 2400 | 3600 & 4900
10 | 300 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 |1000 | 1400 | 1900 | 2900 3900
13 1200 | 300 | 450 | 400 | 500 | 600 | 700 | 750 | 1100 | 1500 | 2200 | 3000

5ANST6-EU

1P38ST4

7AQST8-EU

QP381D

Wyposazenie dodatkowe:
e ROH-P212-3/8
adapter z czopem 3/8"

o ROH-A295-4 adapter

- . Bezkluczowe
do szybkiej wymiany uchwyty
koncoéwek @ 1/4" wiertarskie i
o Odprowadzenie powietrza do wiertarek (opcja)
prostych i kantQWydl: - przemystowe|  standard
LG1K284 (seria ,Q"), 5L-K184 (seria,5"),  g_gmm | 116638
7L-K284 (seria ,6” oraz ,7”) 0-8mm | 125605
o Osfona uchwytu wiertarskiego: 0-10mm | 116689 |KC1OMM
seria Q" TRD-A961-S (lub TRD-A961 2-13mm 123194 |KC13MM
do uchwytu 8 mm); seria ,5" 5A-309;
seria 6" oraz ,,7": TAH-K309.
QS381D . 2 el
6LH1-EU

Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Podtaczenie powietrza — 1/4" NPT (seria "1" - 1/8NPT). Zalecana @ przewodu 10 mm (seria "1" i "Q — 6 mm).
Emisja hatasu < 75 dBa (seria "7" = 80 dBa). Wibracje < 1,5 m/s’. Zuzycie powietrza: seria"1"- 5 I/s, serie "Q"i"5" - 7-8 I/s, seria "6" - 9 I/s, seria "7" - 12 I/s. Gwint
wrzeciona 3/8"-24 we wszystkich wiertarkach z uchwytem wiertarskim.

@ Ingersoll Rand
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Wiertarki katowe i gwinciarki

Typ Obroty | Moc |Moment |Waga |Diugosé | Odstep | Wysokosc | Wielkosé
maks. |nomin.| maks. od osi A uchwytu
obr./min.| [kW] | [Nm] [kg] | [mm] |B[mm]| [mm] lub gwint
Wiertarki katowe z uchwytem wiertarskim
QA3519D 3500 [ 0,21 | 1,6 |0,94 | 238 14 75 6
QA2719D 2700 {021 | 2,3 |0,94 | 238 14 75 6
QA1719D 1750 0,21 | 36 (0,94 238 14 75 6
QA1219D 1270 0,21 49 (0,94 238 14 75 6
QA0819D 850 |021| 7,6 /094 238 14 75 6
5LL2A41-EU | 1500 | 0,30 | 6,8 [1,20 | 239 14 75 6
6LK2A41-EU | 2000 10,38 | 7,3 |1,25 | 241 14 73 6
QA0519D 500 0,21 | 12,8 0,94 @ 238 14 75 6
6LL2A42-EU | 1400 10,38 | 10,7 |1,27 | 242 14 81 10
5LN2A43-EU | 700 | 0,30 | 13,6 1,60 | 259 14 91 10
7LM3A43-EU | 900 | 055 | 21,7 1,79 | 281 18 99 10
6LP3A43-EU | 600 | 0,38 | 21,7 |1,70 | 270 18 99 10
7TLN3A44-EU | 600 | 055 | 31,1 1,90 | 281 18 105 13
6LR3A44-EU | 400 /0,38 | 36,2 |1,81 | 272 18 105 13
Wiertarki z gtowica katowa 90° do tulejki zaciskowej (dostawa bez tulejki)
S5LH1A4-EU | 4800 03 | 23 [100| 249 | 8 27 932"40°
5LK1A4-EU 3000 | 0,3 | 3,5 |1,00 | 249 8 30 9/32"-40°
5LL1A4-EU 2200 | 0,3 | 45 |1,00 | 249 8 30 9/32"-40°
QA2139D"? |2100” 0,21 | 36 |0,62 | 221 | 95 27 9/32"-40° QA2139D
- Mozliwe predkosci: 2700, 1200 obr./min. (zastapi¢ ,21” cyframi ,27” lub ,127)
% - Mozliwy gwint wrzeciona: wewn. 1/4"-24 (cyfre ,3” nalezy zastapi¢ cyfrg ,5")
¥~ Do wiertarek z gwintem wewn. 9/32"-40: tulejki zaciskowe 5L1A4-700-Gx.x
(gdzie xx = tulejki: 2,4; 3,2; 4,0; 4,8 mm).

Wiertaki z glowica Wiertaki z glowica Wiertaki z gtowica Obr.maks. | Moment| Waga

katowa 45 stopni katowa 90 stopni katowa 180 stopni [rpm] [Nm] [kg]
P33006-DASL030P45 |P33006-DASL090P45 | P33006-DASL180P45 660 16 0,88
P33011-DASL030P45 |P33011-DASL090P45 |P33011-DASL180P45 | 1100 95 | 0,88
P33016-DASL030P45 |P33016-DASL090P45 |P33016-DASL180P45 | 1600 6,8 | 0,88
P33022-DASL030P45 |P33022-DASL090P45 | P33022-DASL180P45 | 2200 45 | 0,77
P33032-DASL030P45 |P33032-DASL090P45 | P33032-DASL180P45 | 3200 32 | 0,77
P33054-DASL030P45 |P33054-DASL090P45 | P33054-DASL180P45 | 5400 19 | 0,77

Niemodutowe wiertarki katowe serii P33 oparte sg na wiertarkachopisanych
i zwymiarowanych na nastepne;j stronie, ale z gtowicami R33MxxxD17 zamontowanymi
na stafe. Przystosowane do tulejek zaciskowych P45 (na zyczenie P64) - tulejki patrz na

nastenej stronie. Waga wiertarek 180°jest o ok. 0,07 kg wigksza.

Predkos¢ Moc | Moment Mak;.@ Waga| Dlugosé Wielkos¢| Odstep
Typ maks. maks. | gwintu uchwytu| od osi

obr./min.| [kW] [Nm] [mm] [ka] [mm] [mm] [mm]
Gwinciarki reczne (uchwyt gwinciarski mocowany na wrzecionie stozkowym)
QP1S10D8D | 1000 (0,35 | 5,2 6 /085 183 6 15
QP1S05D8TD| 500 (0,35 | 9,8 6 085 183 6 15
7RAQT4-EU 475 1055 | 27 13 | 15| 300 10 22
Gwinciarka z automatyczna zmiana kierunku obrotow
7429-D-EU | 550 033 258 | 13” | 18] 305 | 8Y | 34

-

Seo =0 EEoal-

QP1S10D8D

7429-D-EU

*)_ Opcja do 7429-D-EU: uchwyt do & 6 mm
(31427), lub do & 15 mm (uchwyt 32060 +
adapter 32064). Opcja: rekoje$¢ boczna nr

kat. 48932.

7LN3A44-EU

QA2719D

P33032-DASL180P64

Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Podtaczenie powietrza — 1/4" NPT. Gwint wrzeciona 3/8"-24 we wszystkich wiertarkach z uchwytem wiertarskim.
Zalecana & przewodu, emisja hatasu, wibracje oraz zuzycie powietrza - patrz odpowiednio str. 14 oraz 16.

@ Ingersoll Rand
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Wiertarki serii specjalnej oraz wiertarki modufowe

WIERTARKI NIEWYMAGAJACE SMAROWANIA O MOCY 0,33 KW
o silnik niewymagajacy smarowania, $rednica < 44 mm

» migkki spust — stopniowa zmiana predkosci

o przeciwposlizgowa, migkka cze$¢ chwytowa (naped prosty)

High Performance Ergonomics

e szybka wymiana gtowicy

Predkos¢ maks. | Moment | Dlugo$¢ | Waga

Typ napedu [obr./min.] [Nm] A[mm] | [kg]
P33054DMSL ¥ 5400 19 164 | 0,7

& |P33032DMSL ” 3200 3,2 164 0,7
i '8 & P33022DMSL 2200 45 164 | 0,7
% £ |P33016DMSL 1600 6,8 179 0,8
~ |P33011DMSL 1100 9,5 179 0,8
P33006DMSL 660 16 179 0,8
P33054PMSL 5400 19 146 0,8

z <’ P33032PMSL 3200 3,2 146 0,8
fﬁ% P33022PMSL 2200 45 146 0,8
%g P33016PMSL 1600 6,8 161 0,9
~ & |P33011PMSL 1100 9,5 161 0,9
P33006PMSL 660 16 161 0,9

- Oferowane réwniez z uruchamianiem przyciskiem (wersja B)

Szybka wymiana gtowicy P
oraz opatentowany
mechanizm ustawienia
glowicy: 18 potozen co 20°
Gtowice do wiertarek modutowych Typ Tulejka / uchwyt Wymiary Waga
(bez tulejek zaciskowych) wielko$¢ [mm] L B C D [ka]

30° z tulejka| - :Eg s |R33M030D17P45% 1-45 | A+93 20 | 17 | - 023
R33M030D17P64 % 16-64 | A+93| 32 | 17 | — | 0,24
90° 7 tulejkg ::E ~ |R33M090D17P45° 1-45  A+97| 31 | 17 | - | 0,24  TULEJKI ZACISKOWE
o7 " RESVOSDLTPE4”| 16-64 | A7) 43| 17| - | 025 0 L2007 16128950 2,0 12631024 126280
R 9 ' ' ' '
90°%+90° | <, R33M180D17P457  1-45 | A+97| 63 | 17| 31 | 03 15 120072 |18 128251 |25 128311 | 2,6 | 128281
Z tulejkg > - R33M180D17P64 27 16-64 | A+97 | 63 | 17 | 43 | 032 2,0 1120073 |2,0(128252 | 3,0 1128312 | 2,8 | 128282
90° z tulejkg [%,71 R33M0O90D25F80 | 2,0-80 | A+93| 49 | 25 - | 0,36 gi iggigé gi iggggj jg 15235; gg iéﬁéﬁi
- B y ) ] )
o= R33MOJ0D25PB0 | 24-80 A+66) 53 25 - 039 5 120074 |2,6|128255 |45 128315 |34 128285
90° = zalecany 3,0 |120075 | 2,8 128256 | 5,0 | 128316 | 3,6 | 128286
Zuchwytem| " ff | ROMOOODZSMBO e | AYS8) 97 S0 [0S 51 120105 |30 128257 |55 | 128317 | 38 | 128287
" o 317120101 |3,2| 128258 | 6,0 | 128318 | 4,0 | 128288
prosta -EﬂﬂLIc R33MOOOP64 | 16-64 | A+42| — 40 | - 015 3,25 120104 |3,4| 128259 | 6,5 | 128319 | 4,2 | 128289
ztulejkg | - 3,3 120113 |3,6 /128260 | 7,0 | 128320 | 4,4 | 128290
rostapod | <--t— Zalecan 35 120076 |3,8 128261 | 7,5 128321 | 4,6 | 128291
P h P =X R33M000M80 " VoA 40 039 36123991 |4,0 128262 | 8,0 | 128322 | 4,8 | 128292
uchwyt | : S maks. 8 mm_| 3,7 |121552 | 42| 128263 5,0 | 128293
- Na zyczenie wzmocnione gowice serii R33M180D25P80 o wymiarze C= 25 mm. 3,8 (125783 |4,4| 128264 5,2 | 128294
_ _ _ _ 39 120107 |4,6 1128265 54 128295
Wiertarki z uchwytem wiertarskim 4,0 1120077 | 4,8 128266 5,6 | 128296
Predkos¢|Moment| Waga | Diu- | Uch- 4,1 1120103 |5,0 128267 5,8 128297
Proste Pistoletowe | maks. | maks. gosé | wyt 4,2 1120110 | 5,2 | 128268 6,0 | 128298
[obr/min]| [Nm] | [kg] | [mm] | [mm] 45 120078 |54 1128269 6,2 128299
P33180-DSL| -~ 18000 | 0,55 [0,90 | 212 | 6 5,6|128270 6,4 | 128300
P33110-DSL| - 11000 | 09 096 227 | 6 58 128271 6,6 128301
P33054-DSL |P33054-PSL| 5650 | 19 [091 | 212 | 6 6,0 128272 6,8 128302
P33032-DSL P33032-PSL| 3500 | 32 (090 212 8 6.2 128273 r> 7.0 1128303
P33022-DSL P33022-PSL| 2200 | 45 (0,90 | 212 | 8 etelblcorien ;i 13338;‘
P33016-DSL |P33016-PSL| 1600 | 6,8 10,94 | 227 | 8 76 1128306
P33011-DSL P33011-PSL| 1160 | 9,5 |099 | 235| 10 @ 1 L;% 78 1198307
P33006-DSL P33006-PSL. 650 | 16,0 099 235 10 80 | 128308

Parametry dla cisnienia zasilania 620 kPa. Podiaczenie powietrza — 1/4" NPT. Zalecana & przewodu 8 mm. Emisja hatasu: 76 dBa. Odstep od osi do obrysu dla
wiertarek pistoletowych i prostych wynosi 22 mm, dla wiertarek modutowych — patrz wymiary glowic. Zuzycie powietrza: 101/s.
¥ Glowice R33 moga by¢ dostarczane jako cato$¢ wraz z silnikiem - patrz str. 15.
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Silniki pneumatyczne

MRVO015A

MRV003A

22ME series 4840 series

SILNIKI PNEUMATYCZNE Z PRZEKLADNIA PLANETARNA

Silniki jednokierunkowe o tej samej konstrukcji na zyczenie. SILNIKI NIEWYMAGAJACE SMAROWANIA 6
Moc |Maks. predk.| Moment ? | Waga Moc |Maks. predk.| Moment ? |Waga  Dwukierunkowe | Moc | Maks. predk. | Moment ? | Waga
Model kW] |[obr/min]® | [Nm] | [kg)  Model | pw] | [obrimin]®| [Nm] | [ka]  bezprzekladni | [kW] | [obr/min.]® | [Nm] | [kg]

22ME-3600° | 0,21 4400(1940) 1,0(1,6) | 05 184IN 0,89 1700 (800) 126 (17)| 25 MRVOO3A | 0,25 15200 (7600) 0,39 (0,5)| 0,6
22ME-2250° | 0,21 2900(1215) 1,4 (2,4) | 05 1841P 0,82 | 900 (430) |20,3(27,.1) 2,67 MRVOOSCL 0,37 12500 (6000) 0,61 (0,8)| 0,8

22ME-900 0,2 |1080 (455) 35(64) | 1,1  1841Q |0,82 550 (260) 36,6(48,8) 267 MRVOO9A | 0,66 8070 (3000) = 23 (3,1) | 3.4
22ME-540 0,2 | 680(280) |57 (10,2) 1,1  1841U |0,82 380 (175) 50,2(67,8) 2,67 MRVOISA | 1,1 | 7900 (3000) @35 (5,6) @ 2.4
22ME-360 0,19 420 (185) 8,8 (14,9) 1,1  1841W 082320 (150) | 61(81,4)| 2,67 MRVO40A | 2,7 | 7900 (3000) 7,2 (11,8) | 7.4
MOO2RVR101AR3 0,08 | 209 (104) 9,1 (12,2) 312(42,7) 335 MRVO50A | 3,6 | 7000 (2500) | 13,6 (19) | 10,2

2202ME-3000 7 | 0,28 3600(1650) 1,8(2,7) | 0,7  3840Q |1,01 280 (130) 81,4 (106) 3,97 9 - Silnik MOVO75AA wymaga smarowania powietrza
2202ME-2000 | 0,28 |2300(1100)| 2,7 (4,1) | 0,7 3840R |1,01|238(122) | 93 (125) | 3,97 Dwukierunkowe Maks. predk. | Moment 7 | Waga

(
(260)
(175)
(150)
054 3840M | 1,04 825 (390)
MOO2RVR159AR3| 0,08| 132 (66) |14,5(19,3) 0,54 3840P | 1,01 | 440 (215) |54,2(726) 397 MOVO75AA°® | 7,8 | 5600 (2600) | 30,5 (40) | 29
(130)
(122)
(100)

2202ME-750 % 0,28 | 850 (420) | 7,5(11,3)| 1 3840S 1,01 | 190 (100) | 116 (156)| 3,97  zprzektadnia z¢hatq [obr./min.]" [Nm] kgl

(
2202ME-480% | 0,28 | 550 (270) |10,9(17,6) 1  3840U 1,01 162(83) |135(181) 3,97 MRVOO9FC102-3 | 2200(1100) | 4,6 (5,4) | 85
2202ME-320% | 0,27 | 350 (170) |18,3(27,1) 1  4840D |2,46 9100(4550) 7 (9,4) | 6,92 MRVOO9FC102-5 | 1200 (610) | 9,8(12) | 85
MOO4RVRO50AR3| 0,23 | 280 (140) |12,3(1655) 1,2  4840K |2,39 |1429 (711) 434(57,9) 6,92 MRVO09FC102-10 | 600(297) | 20(25) | 85
MOOARVROB3AR3 0,23 | 169 (84) 120,6(27,5) 1,2  4840M |2,39 | 975 (485) 64 (854)| 6,97 ~MRVO09FC102-17 | 400 (174) | 34(43) | 85
33ME-800 0,56 | 750 (370) [13,3(19,9) 1,8  4840N 12,339 | 675 (336) |91,7 (122) 6,92 MRVO09FC102-20 | 300 (145) | 41(50) | 8,5
33ME-450 0,55 | 425 (210) |23,7(36,1) 1,8  4840P 224 | 475 (228) 126 (170) 9,13 ~MRVO09FC102-25 | 240(118) | 50(62) | 85
33ME-250 0,54 | 220 (105) 43,8(658) 1,8 4840Q | 2,24 | 350 (167) 167 (224) 9,13 MRVO09FC102-32 | 200(91) | 65(82) | 85
MOO7RVR119BR6 046 | 148 (74) | 48 (64) | 34  4840S |2,24 255 (125) 218(292) 9,13 ~MRVO09FC102-43 | 170(69) | 86(108) ' 85

(69
MOO7RVR151BR6 0,46 | 117 (58) | 61(8l) | 34  4840U |2,24 170(83) 305(407) 9,13 ~MRVO09FC202-54 | 150 (54) | 109 (136) 9,5
MOO7RVR188BR6 046 94 (47) | 76(102) 34  Silniki z mocowaniem czolowym i watkiem MRVO09FC303-82 | 122(36) | 165(206) 12,3
MOO7RVR275BR6| 0,46 | 64 (32) | 111(148) 34  wyisciowym z kluczem, seria 1800 - /2", -MRVOOSFC303-102 | 100(29) | 204 (255) 12,3
MOO7RVR374BR6| 046 | 47 (23) |152(202)| 34  geria 3800- @33/4", seria4800- 21" MRVO1SFC102-3 | 2200(1100) | 7(9,5) | 9,2
7 - Oznaczenie nalezy uzupehic o: -RSR1B (wylot do  \y cely zaméwienia silnika z walkiem z czopem MRV015FC102-5 | 1200 (610) | 17(27) | 9.2
tylu, walek 2711h6), -SSR1B (wylot 2 boku, walek kwadratowym dopisaé "' do oznaczenmia MnvororCL02-10 | 600(297) | 35(56) | 9.2

(
in o MRVO015FC102-13 | 400 (223) | 47(75) | 9.2
211h6). Opcja: xxMA-xxx-SSR3A (wylot z boku, watek  slnika.
@$3/8"h7 kotnierz z dwoma otworami). MRV015FC102-20 | 300 ElSO) 70 (112) | 9,2
(

MRV015FC202-25 | 240(120) | 85(136) | 11

Silniki M007 zakonczone AR3 majq wat &J3/8" zklinem MRV015FC202-30 200 (100) | 104 (165) | 11
i kotnierz z dwoma otworami, zakonczone BRG wat MRV015FC302-45 122 (66) | 159 (252) | 14
&33/4" zkluczem i mocowanie czotowe. MRV015FC302-52 100 (57) | 184 (
MRV015FC403-80 80(35) | 285(452)| 30
MRVO015FC403-102 | 60 (28) | 361 (574)| 30
MRV040FC202-3 1850 (925) | 14,3(19) | 15
MRV040FC202-5 1200 (610) | 34(56) | 15
MRVO040FC202-10 | 600 (310) | 69 (113) | 15
MRV040FC302-15 | 400 (190)
MRVO040FC302-20 | 300 (145) | 144 (236)
MRV040FC402-25 | 240 (120) (295)
MRV040FC402-31 200 (95) | 225(370)| 33

(528)

(672)

728 series

SILNIKI 0,44 KW ZE STALI NIERDZEWNEJ
) Maks. predk.| Moment | Waga
Dwukierunkowe [obrmin.] [Nm] kg

728RVRO04BRM 3600(1800)| 2,6 (3.4) | 0,95

MRVO40FC402-44 | 170 (65) | 322 (528
MRVO40FC502-57 | 100 (50) | 409 (672
MRVO40FC502-85 | 80(35) | 615(1010) 45
728RVROO7BRM 2000(1000) 4,5 (6) | 095 MRVO40FC502-100 | 60 (28) | 725(1190
728RHRO12BRM 1100 (550) | 8,7(113)| 1 ™ MRVO50FC302-5 | 1000 (500) = 67 (95) | 21
728RVROL7BRM | 800 (400) 114 (15) 1 gy NIKI TLOKOWE — WYBRANE MODELE MRVO50FC302-10 | 500 (250) | 126 (176

=
~
(&

( (176)
728RVR023BRM | 600 (300) | 15 (20) | 1 . Voo TWaks, predk. Moment 7| Waga  MRVOSOFCA402-15 | 320 (166) | 214 (300) | 36
728RVRO31BRM | 450 (225) | 21(28) | 1 Dwukierunkowe | ol | fobr/min]’|  [Nm] | [kg]  MRVOSOFC402-20 | 250 (125) | 268 (376) 36
728RVRO58BRM | 240 (120) | 38(50) | 12 HHM 8,43 1450(730) 144(206) 107  MRVO50FC402-25 | 200 (100) | 339 (475) 36
728RVRO77BRM 180(90) |51 (68)% 12  HHS5M 11,3 |1500(750) 198(264)| 113  MRVO50FC502-33 | 160 (75) | 446 (627) | 50
728RVR103BRM | 136 (68) |67 (90)% 12  KK6M 18,6 1500(755) 353(441) 216  MRVOS0FC502-40 | 140 (61) | 547 (767) 50
(

(
728RVR254BRM | 54 (27) |170(230)" 1,3 KK5B546 * 21,6 11800(900)| 248(407)| 113  MRVO050FC502-47 120 (52) | 645(908)| 55
728RVR350BRM | 40 (20) |230(306)" 1,3 KK5B550 22,3 |1750(880)| 274(441)| 113  MRV050FC502-79 100 (30) [1067(1514) 55
- Maks. obcigzenie na wyjsciu <60 Nm 5 - Uzupetni¢ oznaczenie modelu -AOAOA Standard: z mocowaniem kotnierzowym. Opcja: ,na
Opcja: z hamulcem lub jednokierunkowe stopach”: zamieni¢ ,FC” na ,BC” w oznaczeniu typu.

Y - Predko$¢ bez obciazenia (w nawiasie: przy maks. mocy). ? - Maks. moment roboczy (w nawiasie: moment potrzebny do zahamowania). Parametry przy
ci$nieniu 620 kPa. Wszystkie silniki z okragtym watkiem i klinem (oprécz MRV003C — bez klina, MRV005CL - ze $cietym watkiem). Doktadna specyfikacja i petna

oferta nazyczenie.
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Koncowki i nasadki do kluczy i wkretarek

Przedtuzki ‘ ) L ‘ \ Uchwyty na czop kwadratowy Koncowki PhlllpS
chwyt 1/4" ) et " do wkiadek 1/4" chwyt 1/4" O =—F—0
i
Nr kat. Chwyt ® Czop Dlugos¢ Niemagnetyczne Magnetyczne Typ Rodzaj Dlugosé Srednica
7102-T 114" 14" 51 Nrkat.  |Czop|Diugos¢ | Nrkat. |Czop |Diugosé XP-161 Phillips 1 50 48
7103 114" 14" 102 631-1 14" 50 M-631-2 | 14" | 51 XP-162 Phillips 2 50 64
7104 114" 114" 152 38BH14 | 3/8" 38 | M38BH14|3/8" | 69 XP-163 Phillips 3 50 8,0
7105 114" 38" 51 Szybka wymiana koricowek XP-221 Phillips 1 70 4,8
7106 1/4" 3/8" 102 Nrkat.  |Czop Dlugos¢ XP-222 Phillips 2 70 6.4
7107 114" 3/8" 152 38BHQR14| 3/8" | 41 & XP-223 Phillips 3 70 8,0
7108 1/4" 112" 102 12BHQR14| 1/2" | 46
7109 14" 102" 152 Koncowki Pozidriv
Whktadki Philips 1/4" o =3 chwyt 1/4" O <——2
Nasadki B @ rag m Typ Rodzaj Diugosé Typ Rodzaj Diugosé Srednica
na czop 1/4" i XPB070 Philips 0 25 AT ol 1 50 Ao
TE— XPBO71 Phillips 1 25 XPZ-162 Poz!dr!v 2 50 6,4
Niemagnetyczne Magnetyczne XPB072 Phillips 2 25 XPZ:163 Pozidriv 3 50 8,0
mm | Nrkat. | DxL |mm]| Nrkat. DxL XPB073 Phillips 3 25 XPZ-261 Pozidriv 1 70 48
4 | S62M4 | @7,6x23 | 9 | S62M9 | @13,8x 23 XPB074 Phillips 4 32 XPZ-262 Pozidriv 2 70 64
45 |S62M45 | @82x23 | 10 | S62M10 | @15 23 XPBO71ACR Phillps 1 ACR 25 XPZ-263 Pozidriv 3 70 8,0
5 | S62M5 | @8,8x23 | 11 | S62M11 | ©16,3x 23 XPB072ACR Phillps 2 ACR 25 XPZ-361 Pozidriv 1 90 48
55 |S62M55 | @9,5x23 | 12 | S62M12 | @17 x 23 XPBO73ACR Phillips 3 ACR 25 XPZ-362 Pozidriv 2 90 6.4
6 | S62M6 | @10x23 | 13 | S62M13 | ©18,8% 23 S . §E§Zgi Eg;m ? 19;32 ig
; gggm; ggg )x( gg 14 | S62M14 | @20x 23 Wktadki Pozidriv 1/4 O <=3 SE Al — oA
' Typ Rodzaj Diugos¢ XPZ-663 Pozidriv 3 152 8,0
XPZBO71 Pozidriv 1 25
& NASADKI UDAROWE NA CZOP 3/8" XPZB072 Pozidriv 2 25 Koncowki Torx
XPZB073 Pozidriv 3 25 chwyt 1/4" O e
mm | Standard | Wymiary | Diuga Wymiary LXPZB072 Pozidriv 2 38 _ _ —
G S63M6 | @11/19 x 30 ELXPZBO072 Pozidriv 2 51 5 mthugosc90 - Rodzaj Gwint Sruby
S SRS S SZUE Wk Tom o N |
9 | S63M9 | @1519x30 | S63MOL | @15/19 65 (standardowe lub z otworem) Q) © o XT08 XTB08 | TorxT-8 M2,5
10 | S63M10 | @16/19 x 30 | S63M10L| @16/19 X 65 Rodzaj | Dlugos¢ | Gwint Sruby il AL Les3 1P NS
11 | S63M11 |@17,5/19 x 30| S63M11L | @17,5/19 x 65 XIBT07  |TTR-07 Torx T-7 25 M2 XT10 XTB10 Torx T-10 M3
12 | S63M12 | @19/19x 30 |S63M12L| @19/19 x 65 XIBT08 TTR08 | TorxT-8 25 M25 XT15 XTB15 Torx T-15 M4
13 | S63M13 | @20/22x 30 | S63M13L| @20/22 x 65 XIBT09  |TTR09 | TorxT-9 25 M3 XT20 XTB20 Torx T-20 M4
14 | S63M14 | @21/22 x 30 |S63M14L | @21/22 x 65 XIBT10 |[TTR-10 | Torx T-10 25 M3 XT25 XTB25 Torx T-25 M4
15 || S63M15 | @22/22 x 30 | S63M15L | @22/22 x 65 XIBT15 |TTR-15 Torx T-15 25 M4 X127 XTB27 Torx T-27 M5
16 || S63M16 | @24/22 x 30 | S63M16L | @24/22 x 65 XIBT20 |TTR-20 Torx T-20 25 M4 XT30 XTB30 Torx T-30 M6
17 || S63M17 | @25/22x 30 | S63M17L| @25/22 X 65 XIBT25 |TTR-25 | Torx T-25 25 M4 XT40 XTB40 Torx T-40 M8
18 | S63M18 | @26/22 x 30 || S63M18L | @26/22 x 65 XIBT27 |TTR-27 Torx T-27 25 M5
19 | S63M19 |@27,5/22 x 30| S63M19L | @27,5/22 X 65 XIBT30 |TTR-30 | Torx T-30 25 M6 Koncoéwki Inbus
20 | S63M20 | @28/22 x 30 || S63M20L | @28/22 x 65 XIBT40 |TTR-40 Torx T-40 25 M8 chwyt 1/4" O
21 | S63M21 | @30/22x 30 | S63M21L| @30/22 x 65 h —
22 || S63M22 | @32/22 x 30 || S63M22L | @32/22 X 65 Wkiadki Inbus 1/4" o === Typ wkreta | Wymiar | Dlugos¢ |do wkreta) do Sruby
HXM2,5 2,5mm 50 M3 M5
" Typ | Wymiar | Dlugo$¢ \Gwint wkreta Gwint Sruby HXM3 3mm 50 M4 M6
@ NASADKI UDAROWE NA CZOP 1/2 HXB15 | 15mm | 25 — M3 HXM4 4mm | 50 M5 M8
HXB2 2 mm 25 — M4 HXM5 5 mm 50 M6 M10
mm | Standard | Wymiary Diuga Wymiary HXB2,5 | 25mm 25 M3 M5 HXM6 6 mm 50 M8 M12
8 | S64M8 | @15/25X 38 | S6AMBL | @15/25 X 78 HXB3 3mm 25 M4 M6
9 | S64M9 | @16/25X 38 | S64MIL | @16/25 X 78 HXB4 4mm 33 M5 M8 Koncowki proste
10 | S64M10 |@17,5/25 X 38| S6AM10L | @17,5/25 X 78 HXB5 5mm 33 M6 M10 chwyt 1/4" -
11 | S64M11 |@18,7/25 X 38| SBAM11L | @18,7/25 X 78 HXB6 6mm 33 M8 M12 " e — E el
12 | S64M12 | @20/25 X 38 | S64M12L | ©@20/25 X 78 HXB8 8 mm 33 M10 M16 Diugos¢ koncowki Ostrze
13 || S64M13 | @21/25 X 38 | S64M13L| @21/25 X 78 50mm | 75mm | 90mm | symbol |grubos¢ @
14 | S64M14 |@22,5/25 X 38| S64M14L | @22,5/25 X 78 Wkiadki proste 1/4" o =7 XF-164 | XF-224 | XF-324 | 1F-2R 07 |31
15 | S64M15 |@23,7/30 X 38| S6AM15L | @23,7/30 X 78 ; _ _ XF1645 | XF2445 | XF3445 | 2F-3R | 07 | 34
16 | S64M16 | @25/30 X 38 | S64M16L| ©25/30 X 78 Typ Wymiar | Diugos¢ | Grubos¢ | & ostrza XF-165 | XF-245 | XF-345 | 3F-4R | 08 |39
17 | S64M17 | @26/30 X 38 | S64M17L| ©26/30 X 78 XFIBO 3F-4R 25 038 39 XF-166 | XF-246 | XF-346 | 4F-5R | 09 | 47
18 | S64M18 |@27,5/30 X 38| S64M18L | @27,5/30 X 78 XFIB1 4F-5R 25 09 48 XF-167 | XF-247 | XF-347 | 5F-6R | 09 |55
19 | S64M19 |@928,7/30 X 38| S64M19L | ©128,7/30 X 78 XFIB20 SF-6R 25 09 55 XF-168 | XF-248 | XF-348 | 6F-8R | 10 | 64
20 | S64M20 | @30/30 x 38 | S64M20L| @30/30 x 78 XFIB2 6F-8R 25 1,0 5,6 XF-160 | XF-249 | XF-349 | 8F-10R | 11 | 7.0
21 | S64M21 | @30/30 x 38 | S64M21L | @30/30 x 78 XFIB3 8F-10R 25 11 6,4 XF-1610 | XF-250 | XF-350 | 10F-12R | 12 | 7.9
22 || S64M22 | @32/30 x 38 | S64M22L | @32/30 x 78 XFIB4 10F-12R 25 12 72 XF-1612 | XF-2512 | XF-352 | 12F-14R | 13 | 9,1
23 | S64M23 | @32/30 X 38 | S64M23L| @32/30 X 78 XFIB15 4F-5R 33 09 63
24 | S64M24 | @35/30 x 38 | S64M24L| @35/30 x 78 XFIB152 5F-6R 33 1,0 70 ; &
25 | S64M25 | @36/30 x 45 | SGAM25L| @36/30 x 78 XFIB153 | 6F-8R | 33 11 7.0 Eﬁs?m{ do tha $ruby
26 | S64M26 | @38/30 x 45 | S64M26L| @38/30 x 78 LXFIB154 | 8F-10R 33 1,2 72 v
27 | S64M27 |@38,7/30 x 50| S64M27L | ©38,7/30 X 78 LXFIB5 10F-12R | 33 13 72
28 | S64M28 | @40/30 x 50 || S64M28L | @40/30 x 78 LXFIB6 12F-14R 33 14 9.0 Niemagne[yczne Magnetyczne
29 | S64M29 | @40/30 X 50 | S64M29L| @40/30 x 78 o ) Nrkat. | Leb |Diugosé | Nrkat. Leb | Dlugosé
30 | S64M30 | @42/30 x 50 | S64M30L | @42/30 x 78 Koncoéwki Phillips & 4 i tulejki do zasysania ox1304 | 4 80 |NSM55M |55mm | 41,5mm
32 | S64M32 | @44/30 x 50 || S64M32L | @44/30 x 78 o [ I e— ) T 7 OX1305 5 80 NSM6M 6mm | 41,5mm
v (A ,Q¢ i ‘ OX1315 | 55 | 80 |NSM8M | 8mm | 41,5mm
24 mm AR -—7mn—~ OX1306 | 6 80 |NSM10M |10 mm | 41,5 mm
Uchwyty z chwytem 1/4" Diug. 44 mm| Diug. 64 mm|Wielkos¢| @A | Tulejka | DA ox1307 | 7 80 |NSM14 14" | 41,5 mm
do wkfadek 1/4" -~ DLB2120-10| DLB2121-10| 0 1,8 | DLS2120 |2,0 0X1308 | 8 80 NSM516 516" | 41,5mm
® DLB2122-10 DLB2123-10| 00 | 2,0 | DLS2121 |22 0x1309 | 9 | 80 |NSM3s 38" | 415mm
Niemagnetyczne Wagnetyczne DLB2124-10/ DLB2125-10| 0 25| DLS2123 | 2,7 0X1310 | 10 80 |NSML14 1/4" 65 mm
Nr kat. Dlugosé Nr kat. Dlugosé DLB2126-10 DLB2127-10| 1 30| DLS2125 |33 oX1311 | 11 80 |NSML516 | 5/16" | 65mm
631 54 M-630 54 DLB2130-10/ DLB2131-10| 2 40| DLS2129 |42 OX1312 | 12 80 NSML38 3/8" 65 mm
631-4 102 M-631-4 102 Na zyczenie: proste, inbus, do tba szesciokatnego. OX1313 | 13 95
631-6 152 M631-6 152 Do serii Versatec. Tulejki tylko do serii ESD. OX1314 | 14 | 95
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Mtotki nitowniki

@ nitdéw (na zimno) - mm i Skok | @ |Uderzen| @
Typ Rekojes¢ Aluminium | Dural lub Dlugos¢ | Waga tloka | tioka | na | chwytu AVC13A1-EU
migkka stal | [mm] | [kg] | [mm] | [nm] | minute | [mm]

AVC10AL-EU"| pistoletowa | 3
AVC10C1-EU | prosta 3
AVC12A1-EU " | pistoletowa | 5
AVC13A1-EU " | pistoletowa| 6
AVC26A1-EU | pistoletowa | 10
AVC26B1-EU | spustzewn. 10

143 | 12 | 48 | 14 | 3200 | 10
172 |0,95| 48 | 14 | 3200 | 10
191 | 14|76 | 14 | 2100 | 10
216 | 15101 | 14 | 1725 | 10
276 | 2,3 | 152 | 19 | 1120 | 12,7
359 | 31152 | 14 | 1120 | 127

0O 0O U1 W W

Zakuwniki Jackset™ do mtotkéw nitownikéw serii AVC10, AVC12, AVC13 (@ chwytu 10 mm)

@ nita Leb Leb Leb teb Leb Leb
[mm] potokragly okragty soczewkowy grzybkowy plaski uniwersalny Pozostate zakuwniki
™ | [ ] ] [ | [ ] @koncowki | Nrkat.
1 AV1-22B-2 z tbem ptaskim — chwyt @ 10
2 AV1-22H-3 25mm(1") | AV1-126D
3 AVI-22A-4 | AV1-22B-4 | AV1-22C-4 nie<1>l3arobi<z?/y2 —) chwyt /g/ :0223 -
4 AV1-22C-5 AV1-22H-5 mm -228-
5 | AVI-22A6 | AVI-22B-6 | AV1-22C-6 AV1-22G-8 | AV1-22H-6 16mm (58") | AV1-228-20 AVC10A1-EU
6 AV1-22A-8 | AVI-22B-8 | AV1-22C8 | AVI-22F8 | AV1-22G8 | AV1-22H-8 19 mm (3/4") AV1-225-24
8 | AVI-22A-10 | AV1-22B-10 | AV1-22C-10 AV1-22G-10 22 mm (7/8") AV1-228-28
Zakuwniki Jackset™ do miotkéw nitownikéw serii AVC26 (@ chwytu 12,7 mm) z them plaskim - chwyt @ 12,7
5 AV24-222C-6 AV24-222H-8 25mm(1") | AV24-126D
6 | AV24-222A-8 | AV24-222B-8 | AV24-222C-8 AV24-222G-8 nieobrobiony — chwyt @ 12,7
8 | AV24-222A-10 | AV24-222B-10 AV24-222F-10 | AV24-222G-10| AV24-222H-10 21 mm (13/16") | AV24-222S-26
9 | AV24-222A-12 30mm (13/16") | AV24-222S-38

" - Narzedzia z miekkim spustem. Parametry dla ciénienia zasilania 620 kPa. Podtaczenie powietrza — 1/4" NPT. Zalecana @ przewodu 8 mm.

Odciazniki sprezynowe

T Udzwig Przeswit | < xgrubos¢ | Waga Udzwig | Przeswit | O xgrubosé | Waga
yp kel [mm] [mm] k] Typ kgl [mm] [mm] [kg]
MALE — skok 1600 mm BARDZO DUZE - skok 2500 mm
BLD-1 | 04-1 | 258 | ©@109x55 | 06 BSD-20 | 15-20 | 660 |@290x220 | 19,0
BLD-2 1-2 258 | J109x55 0,6 BSD-30 | 20-30 | 660 |©290x220 | 19,8
BLD-3 2-3 258 | &109x55 | 0,7 BSD-40 | 30-40 | 660 | @ 290x220 | 20,8
MALE z przewodem J 6,3 mm skok 1300 mm BSD-50 40-50 660 290 x220 | 23,9
BHR8  [04-08 104 5145x104| 15 BSD-60 | 50-60 | 660 |@290x220 | 254
BHR15 07-15 104 5145x104 15 BSD-70 | 60-70 | 660 |¥290x270 | 26,8
BHR25 [12-25 104 [&145x104] 1.5 BSD-80 | 70-80 | 660 |@290x270 | 27,8
SREDNIE - skok 2000 mm BSD-90 | 80-90 | 660 |@290x270 | 28,8
BMDS-2 | 1-25 | 274 | ©&149x85 20 BSD-100 | 80-100 | 660 |@290x270 | 35,6
BMDS4 | 2-4 2714 ©149x85 20 BSD-120 |100-1201 660 | 290 x 355 | 38,7
gmgg-g g - g g;i g ]Z‘g § gg gg BSD-140 |120-140| 660 |@290x355 | 41,8
3MDS- = : BSD-150 |130-150| 660 |@290x 355 | 44,5
SREDNIE - skok 2500 mm BSD-165 |150-165 660 |3 290 x 355 | 48,2

BMDL-4 : 2-4 330 | &180x86 | 29 BARDZO DUZE - skok 3000 mm
BMDL-6"| 4-6 330 | &180x86 | 3,2
9 BSDL-20 | 15-20 660 |©@290x220 | 19,1
BMDL-8"| 6-8 330 | &180x86 | 35
BMDL-10" 810 30 | F180x86 | 37 BSDL-25 | 20-25 660 |2290x220 | 19,9
] B 2 ’ BSDL-35 | 25-35 660 |290x220 @ 20,9

BMDL-12 | 1014 330 | ©&180x86 | 4.0
WZMOCNIONE — skok 2000 mm BSDL-45 | 35-45 660 |J290x270 | 23,8

BSDL-50 | 4050 | 660 |@290x270 | 23,9
EIB?-];‘ 12_13 228 gﬁjgilgg ;g BSDL-60 | 50-60 = 660 |@290x270 | 253
BIDS-22 | 18-22 | 580 |&240x150 77 BSDL-70 | 60-70 | 660 |@290x270 | 26,7
BIDS25 | 22-25 = 580 | &3240x150 78 BSDL-80 | 70-80 = 660 |@290x270 | 28,0
DUZE — skok 2000 mm : BSDL-90 | 80-90 | 660 |@290x270 | 29,0

BHD-15 | 10-15 580 | @250x220| 10,3 BSDL-100 80-100 | 660 |&290x270 | 36,8

BHD-20 | 15-20 580 | @250x220 106 BSDL-115 |100-115| 660 |@290x 355 38,7

BHD-25 | 20-25 580 |(@250x220| 11,2 BSDL-130|115-130| 660 |&290x355 | 39,9

BHD-30 | 25-30 580 | @250%x220| 115 BSDL-140130-140| 660 |&J290x 355 | 42,8

BHD-35 | 30-35 580 | @250x220| 11 :8 BSDL-150140-150| 660 |&J290x 355 | 45,6 J

BHD-45 | 35-45 580 |@250%220| 124 BSDL-180/160-180| 660 |&J 290 x 355 | 50,0

BHD-55 | 45-55 580 | @250%220| 125 Odcigzniki (oprocz BMDS2, serii BLD i BHR) standardowo wyposazone w zabezpieczenie przed opadnigciem
BHD-65 @ 55-65 580 @5 250 x 220 13:6 tadunku przy peknieciu sprezyny; BIDS, BHD, BSD, BSDL w obrotowy hak gérny; BHD, BSD, BSDL dodatkowo
w reczng blokade linki z opcjonalnym sterowaniem z poziomu operatora BIL-7343 (do BHD) lub BIL-3224 (do
BSD, BSDL).

Y - Oferowane réwniez z blokada linki (LL)
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Ergonomiczne ramiona kompensujgce moment reakcji

762mm
— max. 787 mm |u ]
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T 57x184 mm
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g £ g
3 £ 8 | 5
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g 5 | 102mm 76mm
4x@6,4mm
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1l i
Statyw narzedziowy” — moment maks. 20 Nm Statyw prosty”  dlugos¢ 610 mm 762 mm
— do montazu na stole | WB230B-100 — do montazu na stole | WB124A-000 | WB130A-000
— do montazu do $ciany | WW230B-100 . — do montazu do $ciany |WW124A-000 WW130A-000
7 Bez zespolu przygotowania powietrza Zacisk do stotu Ramig antyreakcyjne T 48723-2 48723-3
487321 "' - Dostarczane bez wyposazenia (FRL, ramie odcigznik).
g = Statyw narzedziowy — moment maks. 80 Nm Kolumna antyreakcyjna EZTQ5060

i — —_—
-

-

antyreakcyjna

(@R IngersoliRand

Kolumna : n I E E

: [ =2
e |ekka, modutowa budowa, E!
o
j]l .

tatwa w montazu.

o Wysokiej klasy
utozyskowanie zapewnia
ptynny przesuw w pionie
i bezobstugowa prace.

o Cztery kotka z delrinu
kompensujg moment
i obcigzenia w czterech
kierunkach.

e Regulowana diugosé
(co 50 mm) - nie-
potrzebne przedtuzenia
kolumny.

e Sitownik pneumatyczny
i regulator stanowig
wyposazenie

4

Zaciski do narzedzi:

o Ze stali nierdzewne).

e tatwa zmiana ustawienia
Z pionowego na poziome

e Zacisk obrotowy:

o Maksymalny otwor & 66,8 mm
do przetozenia
glowicy katowej
narzedzia bez jej
demontazu.

o Utozyskowanie $lizgowe
zbrazu utatwia ¢
obroét i zwieksza
trwato$¢ |

e Swobodny obr6t lub
aretowanie co 45°

D

!._

<

udzwig do 13,6 kg, zasieg do 1066 mm.

— z zaciskiem 43146010
— bez zacisku do narzedzia

EZTAO08!

43146000

0500

Do montazu na $cianie, suficie lub podiodze.

Rysunek pokazuje statyw z zaciskiem do

narzedzi & 13-63 - typ 43146010

z odcigznikiem pneumatycznym,
udzwig do 20 kg, moment do 135 Nm,

przesuw w pionie 1200mm

ZRA1
16520

zestawy do zamocowania do szyn:
ZRS2/3

‘ ZRA2 ‘
16525

Uchwyty to narzedzi prostych

54033162 dwukierunkowy (zdjecie)

54033196 jednokierunkowy

54033204 sztywny

GEPTS15-K48 | do narzedzi QE4TS
Moment | Udzwig [kg | Regulowana | Skok Waga

Kolumna [Nm] | przy 6,9 bar] | diugosé [mm]| [mm] | [kg]
IRZ-TT-100" | 100 27 1016 -1524 | 508 18
IRZ-TT-250 V' | 250 27 1219-1828| 610 23
IRZ-TT-500” | 500 182 1435 -2349| 914 75

') Do wozka.
2 Do pomostu.

Wozek podwaojny, A =190,5 mm

16530

Pomost 692 x 953

N kat. Zaciski do narzedzi [’F}]Dr;] V}fgf r:v;f'z‘:dz%
52000 | Staly (zregul. w2 osiach) | 122 | 0,90 | 13-63
52100 | Obrotowy 360° (+regulacja) | 136 | 2,27 | 19-63

Statyw narzedziowy
do momentu 150 Nm
szczegotowa specyfikacja

dostepna na zyczenie

Udzwigi statywéw podane dla ci$nienia 690 kPa.
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System ergonomicznych szyn jezdnych

‘ ‘ ‘ Przesuwanie ‘

vanie

— Sita potrzebna do p9ruszqnia 4—‘5% w‘agi f

Sita potrzebna do poruszenia 1-1,5% wagi tadunku

Opor toczenia < 1%

Wl
)
| [ A

Opor toczenia > 2% /

System szyn jezdnych
z dodatkowym
przediuzeniem mostu

Czas

Obciazenia robocze szyn jezdnych przy ugieciu L/450 [kg]

jnizszy wspotczynnik tarcia tocznego
jedyny obecnie oferowany system
zapewniajacy taka wydajnos$é
jakos$¢ powierzchni tocznych, prowadzenie
wozkéw i przegubowe wieszaki pozwalajg
na przemieszczanie tadunkdw przy sile
startowej nie wigkszej niz 1,5% wagi
tadunku (wigcznie z mostem)
sita potrzebna w czasie przemieszczania
nie przekracza 1% — nawet jezeli tadunek
nie znajduje sie na srodku mostu (patrz

Szybkie i precyzyjne pozycjonowanie

* wyjatkowo niski opdr toczenia pozwala na
bardzo szybkie pozycjonowanie fadunku
tam i spowrotem w celu doktadnego

Mniejszy wysitek i zmeczenie operatora

o jesli w typowym systemie do przesuniecia
100 razy dziennie tadunku o wadze 500 kg
wysitek operatora siega 3000 kg - to do
wykonania tej samej pracy w systemie
Ingersoll-Rand potrzeba mniej niz 500 kg,
a doktadne pozycjonowanie odbywa si¢

bez zadnego dodatkowego wysitku

Przegubowe wieszaki

Ciche i lekkie wozki z kotkami
z Delrinu = brak odksztatcen
i czystosé. Srodkowa para kétek
jako opcjaw celu usztywnienia.

|
- ha INGERSOLL-RAND.
MATERIAL HANDLING

ZRAT ZRA1 ZRA2 ZRS2 ZRS3
-5 g B0
podpér
20m 172 531 1315 179 179
25m 110 340 1315 1146 179
3,0m 7 236 968 848 179
3,5m 56 173 729 632 1057
40m 43 133 558 481 846
45m 34 105 436 375 663
50m 28 85 347 300 523
55m 23 70 283 247 422
6,0m 19 59 236 209 354
6,5m — 50 201 182 310
70m — 43 175 162 285
75m — 28 155 — —
8,0m — 33 141 — —
kg/m 3,18 6,10 11,32 11,81 13,12

Ramie serii 713

zamocowane na wozku

Szyny jezdne ZRA wykonane sg z anodowanego aluminium, ZRS ze stali. Wiekszo$¢ systemdw szyn jezdnych projektowanych jest zgodnie z indywidualnymi
potrzebami klienta. Ewentualne pytania prosimy kierowaé bezposrednio do naszych specjalistéw w dziatu Systemoéw Ergonomicznego Przenoszenia.

@ Ingersoll Rand
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Pozycjonery pneumatyczne

Bezwtadnosciowy hamulec

bezpieczenstwa zapobiega

gwattownemu zwinieciu i
linki w przypadku nagte;
utraty lub zwolnienia
tadunku.

Przektadnia srubowo-toczna zapewnia
ptynne nawijanie linki nosnej.

Udzwig | Wysokos¢ | Srednica Min.przeswit ¥ Waga netto
Typ maks. |podnoszenia| pozycjonera [mm]
[ka] [mm] [mm] BA | EA&ZA [kg]
POJEDYNCZA LINKA NOSNA
BW005060 " 22 1524 260 502 N.A. 9

BW015080 | 68 | 2032 165 470 | 470 23
BW020120 | 90 | 3048 254 927 | 533 28
BW032080%| 145 = 2032 254 927 | 533 28
BW035080 | 160 & 2032 254 927 | 533 28
BW050080 | 225 | 2032 254 927 | 533 50
PODWOJNA LINKA NOSNA (NA ZBLOCZU)
BWO040060 | 180 | 1524 254 1054 | 685 30
BWO0650407| 290 = 1016 254 1054 | 685 30
BW070040"| 320 | 1016 254 1054 | 685 30
BW100040 | 450 | 1016 254 1054 | 685 52
TANDEM Z POJEDYNCZA LINKA NOSNA
BW040120 | 180 | 3048 254 NA. | 711 56

BWO065080%| 290 & 2032 254 NA. | 711 56

BWO070080 " 320 | 2032 254 NA. | 711 56

BW100080 | 450 | 2032 254 NA. | 71 100

1)

- Nie oferowane z blokadg opadania Z-stop

? - Oferowane tylko z blokada opadania Z-stop

¥ - Dla wozka na szynie teowej

¥ - tylko opcja BA, tylko z podwieszeniem na szekli

Oznaczenie modelu nalezy uzupetnic literg S (jesli

ma by¢ Z-stop) + rodzajem podwieszenia: brak = 00,
na haku = HM, na wézku = TR (profil dwuteowy), AT, A1,
A2 ergonomiczne profile Ingersoll Rand, K1, K2 profil KBK1 lub KBK2

Wyposazenie dodatkowe: 99064 zawér Interlock zabezpieczajacy przed
przypadkowym otwarciem chwytaka przy nie do korica opuszczonym fadunku;
58267352 regulacja predkosci dla wersji ZA, sterowanie z Jednym lub dwoma
dodatkowymi przewodami w celu zintegrowania z chwytakiem. ‘

zbloczu tandem

Komora pneumatyczna oraz tlok stanowig serce urzadzenia.

Powietrze wchodzace do komory naciska na ttok powodujac obrot

szpuli, nawijanie linki i podnoszenie tadunku. Wypuszczenie

powietrza powoduje jego opuszczanie. Sterowanie przeptywem

pozwala zréwnowazy¢ ciezar tadunku (Zero Gravity™).

Uzyskanie 3000 cykli dziennie nie stanowi problemu
—to wiecej niz dla jakiegokolwiek wciggnika.

Opcja: opatentowana blokada
(Z-stop) zapobiega opadaniu
zawieszonego tadunku
przy utracie zasilania. tadunek
zatrzymuje sie po opadnigciu
0 maks.152 mm, co zabezpiecza
przed uszkodzeniem elementy

umieszczone pod nim (bez blokady
tadunek opada z minimalng predkoscia).

STEROWANIE  POZYCJONEROW

zastapic litere ,B” (= bez sterowania) w oznaczeniu pozycjonera symbolem BA, ZA lub EA

¢

lll.._l".'-.

‘“)
i ( Przefaczana

| kompensacja
Sterowanie z | bez

[
W
i
4+ Kompensacja .I!IT z konsoli

fadunku
I wagi fadunku (ZA) Hi/Lo/Un
goen (EA)

Kompensacja wagi tadunku (BA) czyni z pozycjonera
Swietng alternatywe dla odcigznika sprezynowego o statym
udzwigu. Zakres jednego pozycjonera pokrywa zakres 10 réznych
odcigznikow sprezynowych Wazng zaletg jest mozliwosé
pozycjonowania w petnym zakresie przy minimalnym wysitku.

Sterowanie z konsoli (ZA) przeznaczone jest do szybkiego
przenoszenia réznych tadunkdw. Po uzyskaniu danego pofozenia
(z konsoli) pozycjoner dziata w trybie Zero Gravity™, pozwala
operatorowi na reczne przemieszczania w zakresie 450 mm.

Przelaczana kompensacja z / bez tadunku (EA) to $wietne
rozwigzanie do bardzo szybkiego przenoszenia tadunkdw o stafej
wadze. Mozna przetacza¢ miedzy: HI — rdwnowazenie w celu
podniesienia, LO - opuszczanie i precyzyjne pozycjonowanie, UN —
zwalnianie fadunku i odcigzanie pustego chwytaka. Swobodne
przemieszczanie w petnym zakresie z tadunkiem lub bez tadunku.

Czujnik obecnosci fadunku (2PS) (opcja ,EA” w manipulatorze
obrotowym o udzwigu 45,5 kg). Ladunek jest chwytany i odcigzany
z chwilg stwierdzenia jego obecno$ci i moze by¢ przemieszczany
w petnym zakresie. Ze wzgled6w bezpieczeristwa zwolnienie tadunku
wymaga réwnoczesnego uzycia dwdch przyciskow

Parametry dla cisnienia zasilania 690 kPa. Stosowaé czyste, suche powietrze bez oleju. Zalecana obcigzenie (cigzar fadunku + chwytaka) dla sterowania ZA
wynosi 10-80% udzwigu maksymalnego (10-60% dla sterowania BA i EA). Zalecane obcigzenie zalezy réwniez od zastosowania oraz dostepnego cisnienia
powietrza.
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Inteligentny system podnoszenia i pozycjonowania ,,Intelift”

Pozycjoner Ingersoll-Rand ,Intelift” to potaczenie sprawdzonej
technologii pozycjoneréw pneumatycznych z ,inteligencjg” sterowania
elektronicznego. To pierwszy z serii inteligentnych systeméw
podnoszenia — bezpieczne, ergonomiczne i w petni elastyczne
rozwigzanie zwiekszajace wydajnos¢ pracy i redukujace koszty.
Przystosowane do maksymalnego mozliwego natezenia pracy.
Zapewnia petne sterowanie potozeniem w réznorodnych operacjach
przy montazu samochodéw, produkji i dystrybuciji napojow, operacjach
magazynowych (zatadunek / roztadunek) oraz w przemysle tekstylnym

i elektronicznym.

Jak to dziata - opinie uzytkownikow:

o Intelift pracuje tak szybko jak tylko moge porusza¢
rekami.

o Cudowna rekawica — pozwala zapomnie¢ o grawitacji

o Mozna podnies¢ wszystko jakby nic nie wazyto

» Predkosci podnoszenia do 90 metréw na minute
» Szybka instalacja i uruchomienie
(uktad sterowania jest cze$cig pozycjonera)

» Trwato$¢ i przystosowanie do maksymalnego L i i

ntetenia pracy (4m wedlg FEM L2 b Loy sl = iRl o et
> Male Z“zYCie pqwie.trz.a = niski kosgt e Mozna przenie$¢ setki skrzynek dziennie bez
» Ergonomiczne, intuicyjne sterowanie zadnego wysitku ibez zmeczenia
» Niski poziom hatasu, pamie¢ parametrow o Czubkiem palca podnosisz rézne ciezary
» Wielofunkcyjna, przyjazna w obstudze konsola o Swietne  uzupetnienie  ergonomicznych  szyn

sterujgca dopasowana do dtoni wigkszosci
operatorow prawo- i lewo- recznych
o Z czujnikiem nacisku

(bez przyciskéw géra / dot) lub

z wychylnym przyciskiem géra / dot

Ingersoll-Rand - przemieszczanie  cigzkich
tadunkdéw w pionie i poziomie stato sie przyjemnoscig

Samoczynne odciazanie — intuicyjne sterowanie
predko$cig podnoszenia / opuszczania, bez
potrzeby regulacji przy zmianie wagi fadunku.
»Plywanie” — swobodne manipulowanie tadunkiem
w pelnym zakresie roboczym dzigki utrzymaniu
statego ci$nienia w komorze pozycjonera.
Kompensacja zmiany wagi tadunku — dzieki

obwodowi sprzezenia zwrotnego — petna kontrola T Maks. udiwig | Zakres | Srednica Min. | Waga
yp przy 6,9 bar roboczy | pozycjonera | przeswit netto
potozenia i zachowanie swobody przemieszczania [ka] [mm] [mm] [mm] [kg]
rowniez przy zmianie wagi fadunku. z hakiem na pojedynczej lince
. . . : IBW015080 " 68 2032 165 470 27
Inteligentne opuszczanie - po zainicjowaniu IBW020120 91 3048 254 533 33
automatyczne opuszczanie fadunku do chwili, IBW033080 150 2032 254 533 33
gdy odcigzany jest jedynie chwytak, nastepnie R ) IBW050080 227 2032 254 533 54
automatyczne otwarcie chwytaka. o z hakiem na podwadjnej lince (na zbloczu)
. ) IBW040060 182 1524 254 686 30
Kontrola obecnosci fadunku - do chwytanla IBW066040 300 1016 254 686 35
tadunku w warunkach ograniczonej widocznosci. IBW100040 454 1016 254 686 57
" — Pozycjoner nie moze by¢ wyposazony w ,Z-stop”
W celu optymalizaciji procesu pozycjoner ,Intelift” moze by¢ stosowany Pozycjonery IBW dostarczane sg bez konsoli sterujacej. W celu wyboru rodzaju
z réznymi manipulatorami i chwytakami - od najprostszych do najbardzie; sterowania litere ,B” w oznaczeniu typu nalezy zastapi¢ litera;
ztozonych. Pozycjoner pneumatyczny ,Intelift” zwieksza wydajnos¢ pracy, A = ze standardowg konsolg sterujacq z przewodami spiralnymi 3,6 metra
gwarantuje operatorowi wygodniejsza i efektywniejsza prace C =z konsolg z czujnikiem nacisku z przewodami spiralnymi 3,6 metra
oraz przyczynia si¢ do poprawy jakoSci produktu i procesu. S = ze standardowg konsolg sterujaca z przewodami prostymi 3,6 metra

Parametry dla ci$nienia zasilania 690 kPa. Zasilanie: czyste, suche powietrze bez oleju oraz napiecie 230V. Zalecany udzwig wynosi 60 — 80% udzwigu
maksymalnego, w zaleznosci od zastosowania oraz dostepnego cisnienia zasilania.

@ Ingersoll Rand 23



T

w1t

Narzedzia przemystowe Narzedzia dla serwisu
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Rozruszniki pneumatyczne Transport bliskiego zasiegu

Technologie kontroli temperatury w transporcie (Thermo-King)

. AP . Lady i panele chtodnicze
i i- Wieze o liowe oraz generatory (Hussman, Koxka)

Kompresory Urzadzenia do budowy
przewozne drég (ABG)

Pojazdy
elektryczne
(Club-Car)

Narzedzia, pompy (ARO)
i transport bliskiego zasiegu

Mate pojazdy

budowlane (Bobcat) Sprezarki powietrza oraz

Rozwigzania na nich oparte (GHH-Rand)
Zabezpieczenia

przenosne
Zamki i wyposazenie drzwi
Biometryczna kontrola dostepu

Ingersoll Rand jest miedzynarodowg firma przemystowa.
Powyzej pokazane zostaty przyktady innych oferowanych produktow.

Sie¢ dystrybucji Ingersoll-Rand zapewnia nie tylko najwyzszej jakosci produkt, lecz takze, w celu petnego zaspokojenia Waszych potrzeb,
najwyzszej jakosci obstuge.

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw przedstawionych w tej broszurze oraz pomocy w ich doborze prosimy o kontakt z
najblizszym dystrybutorem Ingersoll-Rand.

Zadne informacje zawarte w tej broszurze nie moga by¢ podstawa do rozszerzenia warunkéw gwarancji

na wyroby w niej opisane. Wszystkie warunki sprzedazy oraz gwarancji musza by¢ ze zgodne standardowymi warunkami Ingersoll-Rand, dostepnymi na zyczenie w przedstawicielstwie firmy. Unowocze$nianie
jest

ciggtym procesem w firmie Ingersoll-Rand. Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian konstrukcyjnych i parametréw technicznych.
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